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A.12.3.2. DIAGNOSTICO : todo equipamento/médulo [ Lido e serd conforme.
deverd ser provido de festes e procedimentos especificos
destinados & identificagdo, localizacgo e correcdo de
falhas e defeitos, de ordem mecénica, eletro-eletrénica e
de controle, os quais visam eliminar/minimizar os eventos
de manutengGo corretiva, assim como reduzir o tempo
necessdrio para o seu diagnéstico e correggo. Os
equ | in ., dulos que efetuarem indexacdo e leitura
dos objetos tratados deverdo apresentar formas de
identificar e quantificar erros de indexac@o e leitura, por
falha do equipamento/médulo. O proponente deverd
obrigatoriamente apresentar, na sua proposta técnica,
descricdo funcional de todos os testes e diagndsticos
disponiveis para cada equipamento/médulo ofertado.
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varidve” de acordo com cada planta
apresentada Anexo “D”;

04 transportadores helicoidais de correia
(THC), 450mm de largura, para elevagao

de carga;
06 curvas de roletes motorizados (CRV)
méveis de 180 < n ' ra

minima de 450mm;

96 chutes helicoidais (CHL) com mesa de
frenagem para unitizadores;

37 posicdes de leitores de cédigos de
barras (LCB);

19 impressoras de cédigos de barras
(LCB);

19 impressoras de cédigos de barras
(ICB);

22 hand-scanner (SCN) para leitura de
cédigos de barras;

18 trechos basculaveis (TBC);

18 balancas (BLC) de pesagem dindmica,
com capacidade de pesagem para 40
(quarenta) quilos, precisGo mdaxima de
100 gramas, velocidade de pesagem
compativel com a velocidade da
transportadora, os dados da balanga
deverao ser monitorados pelo controlador
do sistema.

b) Equipamentos de apoio

09 rebocadores de contéiner (RBO), de
acionamento elétrico, com capacidade de
tre pc (cine | contéii es
carregados;

32 transportadores flexivel de roletes
(TFC) com 0,60m de largura;

07 plataformas de manutengéo (PLM),
carros elétricos, para alturas de até 11
metros dirigidos da prépria plataforma
erguida;

07 transportadores extensivel telescépico
plano (TETP) com largura minima de
0,60m;

17 prateleiras para caixetas (PPC) para
alimentagio e  desalimentagdo  dos
equipamentos de triagem automdtica;
459 unitilizadores para movimentagdo
interna (UMI), contéineres com rodizios,
para movimentagdo manual das caixetas;
08 paleteiras elétricas  (PLE), com o
operador na posi¢éio em pé a bordo, para
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De acordo.
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considerados os seguintes quantitativos e

equipamentos basicos:

07 gravadores duais (duplo-deck);
07 microfones;

[ ]
o 682 pontos de som (caixas);
e 07 CD Plaver-
o 0/ receivers;
e 30 interfones industriais.
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B.9.8. Toda e qualquer alteragdo nos projetos
executivos, cronogramas, planejomentos e
processos pré estabelecidos deverdo ser
documentadas e submetidas & avaliagdo e

- _ . r~T

De acordo.

p.y.v. s cronogramas deverGo ser
conseqUéncia de um planejamento rigoroso,
visando a execugdo dos
servicos/fornecimento dentro de um ritmo
harménico, devendo os cronogramas de
fornecimento, instalagGo e montagem dos
SMIC's respeitar/compatibilizar com os
prazos de instalagdo indicados no Anexo “L”,
para cada planta.

De acordo.

B.10. DOCUMENTACAO DE
ACOMP/ IHAMENTO DOS PROJETOS

B.10.1. Os documentos referenciados nos
itens a seguir deverdo ser fornecidos
separadamente, num conjunto denominado
Documentagdo de Acompanhamento dos
Projetos, para cada unidade a ser
mecanizada, conforme Anexo “D” desta
especificacdo.

De acordo.

B.10.2. Na conclusGo do anteprojeto a

proponente vencedora deverd apresentar &

ECT os Seguintes documentos:

- 03 (irés) vias do anteprojeto, incluindo
out do siste 1 de nfagdo de carga

e do(s) equipamento(s) de triagem;

- 03 (trés) codpias de documentagdo com a

descricao da légica dos sistemas.

De acordo.

B.10.3. Na apresentacgo, do projeto
executivo a proponente vencedora deverd
fornecer os seguintes documentos em papel e

em CD ROM:

- 03 (irés) vias do projeto do SMIC
detalhado;
- 02 (duas) copios da relagdo -dos

descritivos e quantitativos dos
equipc :nfos e dispositivos auxiliares
utilizados pelos sistemas de

movimentag¢do;

- 03 (trés) coépias do projeto, com
detalhamento, do sistema de sistema de
comando, controle, e gerenciamento
empregados;

- 02 (dois) disquetes de computador, disco
ZIP DRIVE em CD ROM e fita de video da

De acordo.
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modificagdo ou adaptagdo da obra civil
existente, caso necessdrias para viabilizar o
projeto, deverdo ser detalhadas e avaliadas
pela ECT e, sé entdo, executadas pela
contratada, sem qu tal fato resulte em 8nus
adicionais & ECT.

C.2.2.9. Todos os detalhamentos necessdrios
a correta e plena execugdo dos servigos
deverdo estar incluidos na proposta a ser
apresentada.

De acordo.

<23 SOEMA LI ALIMENTAGAO E
DESALIMENTACAO DO CTP - SP

C.2.3.1 FUNCIONALIDADES

Lido e compreendido.

C.2.3.1.1. Os equipamentos relacionados na
tabela G3 (ETC, DFM, CHM, CTR e CCM)
destinam-se a captagGo e expedicdo do
produto postal gerado no pavimento térreo
junfto a drea de carregamento e
descarregamento de pequenos veiculos. Este
sistema deverd garantir  alimentagdo/
desalimentacdo  confinua  dos  veiculos
1 S
e maximizando a utilizagdo do espago fisico
disponivel. Ver item B.1.2. deste edital.

Lido e compreendido.

C.2.3.1.1. O produto postal referente ao
processo de Captagdo serdo destinados
basicamente a 03 diregdes distintas de
encaminhamento, a saber:

— Para transbordo —~ quando o produto néo
sofrer nenhum fratamento na unidade
(CTP/SP). Nessa situacdo este deverd ser
disponibilizado sobre a plataforma para
ser manualmente reencaminhado em uma
das dire¢des de expedi¢cdo (abrange todo
o universo de oroditos).

produto destinado ao processamento no
Sistema de Triagem  Encomendas,
conforme relacionado  abaixo, cuja
capacidade de processamento é de
14.000 obj/hora. Neste caso os produtos
captados deverdo  ser  separados
manualmente em 03 estagdes de frabalho
conforme indicado em planta. Tais
estacdes serdo dotadas de mesas de
apresentagdo interligadas aos chutes retos
(CTR). O projeto desenvolvido deveré
adotar uma solugdo que permita a futura
automacd@o destes postos de forma a

1S5.909078JB Proposta Técnica  *
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Lido e compreendido.

ROS N 03/2D05 - CN
CPMI - CORREIOS




(@

7 =2\

tal atividade, considerando que tdl
intervencdo se restrinja exclusivamente ao
posto de trabalho citado.

— FLUXODEOB._._3:
e Malas, postais;
e Malotes
e Caixetas de ambos os tamanhos (FN e

FS);-
e Pacotes nas dimensées: max. 700 x
700 x 1200 mm;

e Min. 100 x 100 x 5 mm

— Para o sistema de movimentacdo Interna
de Cargas — quando tratar-se de produtos
que serdo encaminhados para
processamento nos demais andares.
Neste caso o sistema aqui descrito terd
como func@o receber e encaminhar aos
elevadores de caixetas o produto postal
que serd distribuido pelo sistema de
movimentagdo interna descrito no anexo B

C.2.3.1.2 J& para o caso do produto postal
destinado a Expedi¢do ou carregamento dos
veiculos, deverdo ser consideradas as cargas
geradas na unidade, contemplando todo o
universo de produtos: pacotes, caixetas,
malas, malotes, etc. Neste caso o produto
postal serd acumulado na plataforma até o
horério de expedicdo, e deslocado para junto
das esteiras, que na situagcdo de captacéo
disponibilizavam o produto de transbordo na
plataforma  onde  manualmente  serdo
colocados sobre a esteira e que em sentido
der : ¢ . bilizados junto aos
operadores para carregamento dos veiculos.

Lido e compreendido.

C.2.3.2 DESCRITIVO BASICO DOS
L _ JIPAMENT _ 5

C.2.3.2.1 Esteira transportadora de Correias
(ETC)

O sistema descrito compreende 06 (seis) tipos
distintos variando conforme sua aplicagdo e
funcdo na instalagdo.

Lido e compreendido.

C.2.3.2.1.1 Esteira para encaminhamento e

separagdo (ETC-26; 27; 40 e 11):

Compreende as esteiras localizadas no

pavimento térrec  junto a drea de

expedi¢do/captacdo de cargas, sendo que as

meabmivmn ETC NALA A~ ETCC ')7 respondem pelo
1.

De acordo.
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(sincronizado) para manual e vice-versa,
atuvando sobre os equipamentos e, também,
permitindo altera, s de acordo com a
necessidade de mudanca de hardware, além
de monitorar defeitos através de indicagdes
sonoras e luminosas.

C.2.3.4 CONSIDERACOES GERAIS

Todos os equipamentos a serem instalados
deverdo receber tratamento  superficial
conforme descrito no item B-8 do Anexo — B.
Todas as correias deverdo ter suas emendas
vulcanizadas.

As esteiras inclinadas deverao utilizar correias
transportadoras corrugadas.

Todas as esteiras fornecidas deverdo
empregar conjunto moto-redutor, integrado e
acionamento direto, ndo serdo aceitas
solugdes que empreguem motor redutor
separado, com acionamento por corrente.

De acordo.
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mmm iw ey s UTULO uL VU SYUIPE UG IECTICOS, COMPOSTO de um
téen’ ra cada site.

A A W respeitard uma logistica especializada para o encaminhamento rapido das pegas
necessdrias a manuteng¢do e a garantia dos equipamentos.

Durante o periodo de garantia de 2 (dois) anos, a ALSTOM transmitird mensalmente a ECT
relatérios de informagéo técnica sobre eventos relativos a manutengdo dos equipamentos (taxa de
bom funcionamento, estatisticas, ...).

Nas condicdes expostas acima, a ALSTOM garante a ECT que todos os meios serdo
disponibilizados para garantir uma instalagdo e uma operacdo 6tima dos equipamentos

fornecidos.
2.2.1 DOCUMENTA(;AO DE ACOMPANHAMENTO DOS PROJETOS

A ALSTOM compromete-se a entregar a ECT o conjunto da documentacGo mencionada no
capitulo “DOCUMENTACAO DE ACOMPANHAMENTO DOS PROJETOS".

Além disto, a ALSTOM estabelecerd as documentagdes técnicas conformes as indicagdes descritas
no Plano da _ ualidade.

De um modo geral, a Documentagdo serd articulada em torno das 5 ferramentas que seguem:

1- Relatério detalhado do Projeto (funcionamento);
2- Relatério de instalagdo com as plantas;

~ - Manuc < seragdo;

5- Manuais de Manutencdo;

6- Suportes de formagdo.
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DRM  esviador de Caixetas ICB ~ Impressora de Cédigc  : Barras

16do Mecanizados.
CRM urva de Rolete SCN — Scanner
MRL-  =sa de Roletes Livres BLC - Balanca
ELV-  vador de Caixetas TBL - Trecho Basculdvel
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4.1.3. EQUIPAMENTOS DO SMIC

EQU AMENTOS BASICOS:

- TRM Transportador de Rolete

- ECI Esteira de Correia Inclinada

— TRF Transferidor de Caixetas

~ DRM Desviador de Caixetas

- CRM Curva de Rolete

- MRL Mesa de Roletes Livres

- ELV Elevador de Caixetas

- TF™ Transportador | icoidal de Correia
- CHL Chute Helicoidal para Caixetas

- LCB Leitor de Cédigos de Barras

- cn Impressora de Cédigos de Barras

- SCN Scanner

- BLC Balanga

- TBL Trecho Basculavel

- CRV Curva 180 graus

- MCR Microcomputador de Controles de Site Nao Mecanizados

Segue abaixo descri¢des técnicas padrdo dos equipamentos de movimentagdo interna de cargas.

| "JE NTOIE0 TGN
}( CPRI™. CORRRBIOS
HA 4 a

&\!F

4 ~ Vossg

T e ey ek At
e e -

141 V

—













































~

LEITORES DE CODIGO DE BARRAS- LCB

Serdo instalados nas laterais das esteiras .
ica para evitar qualquer tipo de erro de leitu

7
N/

Junto a estes leitores estardo fixados sensores de

__ _...ais dos sensores { 12V TTL ) serGo enviados aos adaptadores ( MX0O01 e MX 006 ) e estes
disponibilizarGo os dados de presenga de carga para os leitores. Através de outro adaptador — Ml
8004 - os dados de leitura estdo disponiveis serialmente ao microcomputador de gerenciamento.

As principais caracteristicas dos leitores fixos sGo:

Fabricante:
Modeio:
Varredura:

Alcance de leitura:

Interface serial

Dados Adicionais:

MI8004:

MXO(
MX001:

CURKEIOS

Metrologic
TECH 8-875
2000 linhas/Seg.
203 a 475mm

Ac Htador para sensor triac
Interface controladora industrial

Concentrador multiplexador de 4 | &
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IMPRESSORA DE CODIGO DE BARRAS — ICB

Serdo utilizadas para impressdo de efiquetas em substituicdo das existentes nas cargas e que
estejam danificadas ou de dificil leitura.

Através de uma rede Ethernet TCP/IP, elas estardo sendo gerenciadas pelo microcomputador
existente em cada site.

As principais caracteristicas das impressoras sdo:

Fabricante: Intermec

Modelo: 3400D

Interface: Ethernet TCP/IP
Velocidade de 6" por segundo
impressdo:

Comunicaggo: 1.2 até 38.4 Kbps
Resolucdo: 203 dpi

SCANI - SCN

O scanner consiste em um coletor de dados com leitor integrado. As principais caracteristicas

Fabricante: Intermec;

Modelo: Trakker 2420;

Transmissdo: em rédio freqUéncia 2,4 Ghz;
Antena: externa.

Acessdrios:

Doca de comunicacao serial Trakker PC para configuragdo, com cabo e fonte de alimentacdo;
Base RF 2,4 Ghz Access Point, com fonte de alin 1tagdo, cabos ¢ ic  cabo de antena,
adaptador para antena e antena omnidirecional 9dbi.
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Sindptica de tratamento dos diversos tluxos postais internos a cada centro de Triagem;
Cdlculo das superficies de estocagem (chegadas e saidas);
Ofimizacao da implantagGo dos canteiros de Triagem, com integracdo dos quantitativos de
carga entre os diferentes canteiros;
Dimensionamento dos transportadores motorizados necessdrios:

e diferentes tipos de transportadores;

e superficie necessdria para estes sistemas de movimentacéo de carga;

¢ velocidade de funcionamento;

e funciondrios e cargas hordrias necessdrias para operagdo.
Andlise da qualidade dos servigos;
Visualizag@o diné  ca ., dos resultados da simulagao;
Representac@o animada do funcionamento da rede.
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- 07 amplificadores de poténcia com pré-amplificadores e microfones integrados; /l%)'cv
- 01 Tape Deck Duplo; ‘
-~ 01 CD Player para 6 discos;

- 77 central de inte  »municagdo;

- 10 interfones.

LOTE 2 - SAO PAULO - 5 PLANTAS (Marginal Tieté, Centro, Santo André, Campinas e Ribeirdo

Preto)

- 252 caixas acuisticas;

- 05 amplificadores de poténcia com pré-amplificadores e microfones integrados;
-~ 05 Tape Deck Duplo;

~ 05 CD Player para 6 discos;

- 05 central de intercomunicacao;

- 16 interfones.

LOTE 3 - RIO DE JANEIRO - 1 PLANTA (Benfica)

-~ 160 caixas acusticas;

~ 05 amplificadores de poténcia com pré-amplificadores e microfones integrados;
~ 01 Tape Deck Duplo;

- 01 CD Player para 6 discos;

~ 01 central de intercomunicagao;

- 7 interfones.

Estamos considerando como parte integrante do fornecimento:

-~ Projeto Bésico;

- Projeto Detathado;

- Projeto e Execugdo da infra-estrutura;

- Embalagem e transporte dos equipamentos e acessérios;

- Fornecimento dos Equipamentos e acessérios;

- Servicos de instalacdo, integracéo e colocagdo em operacdo;
— Supervisao de instalagao e colocagdo em operacgao;

- Garantia de qualidade do sistema como um todo, até a sua definitiva implantacdo no campo;
-~ Manuais de instrucdes, de operag@o e de manutengéo;

- _ 2senhos definitivos;

- Termo de garantia;

—  Treinamento;

- Testes de isolacao elétrica;

-~ Testes de continuidade;

- Testes do nivel de Pressdo Sonora;

— Testes do niveis de sinal (alto nivel / baixo nivel).

/
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NITIZADORES PARA MOVIMENTACAO INTERNA ( UMI )

Os contéineres com rodizios propostos para afender as necessidades de
ntacdo/desalimentagdo dof(s) equipamento(s) de friagem e transporte apresentam as

acomodam 04 ( quatro ) caixetas dispostas lado a lado e em 05 ( cinco ) niveis;

equipados com um fechamento lateral removivel;

dispéem de 02 ( dois ) rodizios fixos e 02 ( dois ) giratérios;

freio(s) de estacionamento;

haste basculante para pega e movimentagdo do contéiner;

sistema de engate que possibilita a formagdo de comboios e tracGo pelos rebocadores
elétricos;

acabamento zincado eletrolitico conforme norma NBR10476/88 classe Cs3;

Dimensédes externas do contéiner - 1200 x 1000 x 1200 mm
Dimensoes internas do contéiner 1120 x 9220 x 950 mm
Capacidade de carga : 1200 Kg

— < esquemas das pdginas seguintes ilustram o principio do sistema proposto.

Os contéineres serdo definidos mais precisamente com a ECT antes da fabricagdo.

Paleteira elétrica com operador de bordo, com as seguintes caracteristicas principais:

Capacidade de carga: 2000 Kg
Centro de carga: 600 mm
Altura dos grafos abaixados: 89 mm
Altura total dos garfos elevados 242 mm
Comprimento dos garfos: 1150 mm

Corredor operacional com paletes de 1200 x 1200 2200 mm
mm incluindo margem de seguranca de 200 mm

Largura externa dos garfos 560/680 mm
Velocidade com carga: 3,9 Km/h
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PLATAFORMA WINRAULICA — PHL

DESCRICAO TECNICA:
1) PLATAFORMA HIDRAULICA

gurag..o: do tipo pantogrdfica dupla, com acionamento eletrohidrdulico.

Estrutura: de construcio soldada com piso em chapa xadrez antiderrapante e perfis
laminados formando os contraventamentos estruturais; tesouras duplas em chapa de ago

estrutural cortadas em pantégrafo.

Sistema hidraulico: atuador hidrdulico de duplo efeito comandado por valvula direcional
elétrica; acionamento propriamente dito através de motor elétrico trifasico.

Instalagéo elétrica: motor elétrico com protegdo contra curfo circuito e sobrecarga térmica
através de disjuntor termomagnetico; circuito de comando protegido por fusivel diazed.

Comando: através de botoeira situado na porta do painel, com os seguintes comandos:

seccionadora geral:

"ENERGIZA O PAINEL"

botdo do tipo impulsdo, luminoso:

botdo do tipo impulsdo:
botao do tipo impulséo:
botéo do tipo impulsdo:

botéo do tipo soco:

“LIGA UNIDADE"
“SOBE".

“DESCE".

“DESLIGA UNIDADE".
"EMERGENCIA”.

Acabamento: preparacédo das superficies através da eliminagdo de corpos graxos, aplicagdo
de fundo anticorrosivo e tinta de acabamento em esmalte sintético com secagem ao ar na cor
azul trator; elementos de fixacdo galvanizados, cofre do painel elétrico na cor original do

fabricante.

Especificacéo:
Lapacidade de carga em operacao: 2000 Kg.
Largura da plataforma: 2000 mm.
Comprimento da plataforma: 1600 mm.
Curso de elevagdo: 1600 mm.
Altura arriada: 700 mm.
] f Rgs N° 0312005~ G
Tempo de elevaggo: 30seg. || . - CORREtog }
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‘O ANDRE, COl CAMPINAS E COI RIBEIRAO PRETO

Este descritivo apresenta as configuracdes e as funcionalidades para as estacdes de leitura e
impressdo de cédigo de barras para os sites da ECT: COP Mooca, CT Santo André, COI
Campinas e COIl Ribeirdo Preto.

Neste sites, os dados obtidos pelos leitores fixos e scanners, a partir de etfiquetas de coédigo de
barras, estarGo disponibilizados no microcomputador. Este teré uma base de dados com
informagdes como destino da carga, estatisticas e outras que serdo definidas com a ECT na
época de projeto e realizagdo.

A figura a seguir apresenta um esquema tipico da estacdo de leitura e impressao de cédigo de
cédigo de barras.
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INSTALACAO REALOCACAO DE BALANCAS
As ba 1cas elet - de piso, embutida na plataforma , com indicador digital e impressora de

etiqueta com capacidade para 2500 kgf. ( modelos de referéncia slimp da filizola / full eletronic
da urano / modelo 2180 da toledo ).
Serdo reaplicadas as duas balangas eletrénicas existentes, conforme novo lay-out de operacéo da

plataforma .

SerGo fornecidas e instaladas mais 04  (quatro) balangas especificada acima. A instalagdo seré
conforme novo lay-out de operagdo do ECT incluindo a ligagéo elétrica junto ao quadro de
distribuigdo mais préximo .

BALANGCAS ELETRONICAS DE PISO

Equipamento totalmente eletrénico, projetado com plataforma de pesagem de baixo perfil, o que
permite o acesso de carga pelos quatro lados, viabilizando seu uso em diversas aplicacdes
industriais.

* Capacidade.......ccvevvreerennnnnnn. 3000kg.

» Divisdes de leitura................ 500g.

= Sistema de leitura................. Indicador digital de peso.

* Dimensdes da plataforma..... 1,50m x 1,50m

= Células de Carga.................. 04 (quatro), com grau de protegdo IP-67

= Acessério _ pcional incluso...  Impressor de etiquetas.

=  Acessérios inclusos............... Saida de dados serial RS-232-C, e paralela.

Indicador Digital de Peso:

Um (1) indicador digital de peso, montado em caixa de ago inoxiddvel, a prova d’dgua  n grau
de protecdo IP65 e alto grau de imunidade contra interferéncia eletromagnética. Display LED de
alta intensidade com 14mm de altura.

Visor alfa numérico em cristal liquido dotado de BACK LIGHT, relégio de tempo real emitindo
mensagens que auxiliam na operacdo do equipamento. Resolucdo de leitura de até 10.000
divisdes. Dotado de detector de movimento que sé permite a liberagdo para impressdo apés a

estabilizagdo do peso sobre a plataforma.
Alimentacao elétrica em 110/220 VCA 50/60 Hz. Interface serial RS 232-C para comunicacao

com o micro computador e periféricos, saida paralela para impressora.

Plataforma de Pesagem, composta de:

arante uma
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Estrutura constituida em ago carbono SAE 1020 com tratamento epoxi, o
grande protecao IP67 ( contra efeitos da imersdo em dgua ).
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de espago
Teclado: Padrao ABNT
Pad mouse: Incluso
Mouse: 3 botées
.......... dor: m—ew en
Placa Fax Modem: 56,6 KBPS
Placa de rede Ethernet: PCMCIA 3COM
ZIP Driver: Incluso

Também serd fornecido uma impressora de jato de tinta.

4.9.3.3. Leitores de Cédigo de Barras Fixos

Os leitores de cédigo de barras serdo instalados nas laterais das esteiras . Junto a estes leitores

estardo fixados sensores de presenca para evitar qualquer tipo de erro ¢

leitura.

Os sinais dos sensores ( 12V TTL ) serGo enviados aos adaptadores ( MX00T e MX 006 ) e estes
disponibilizardo os dados de presenga de carga para os leitores. Através de outro adaptador — Ml
8004 — os dados de leitura estdo disponiveis serialmente ao microcomputador de gerenciamento.

As principais caracteristicas dos leitores fixos sGo:

Fabricante: Metrologic
Modelo: TECH 8-875
Varredura: 2000 linhas/Seg.
Alcance de leitura: 203 a 475mm
Interface serial RS 232

Dados Adicionais:

MI8004: Concentrador multiplexador de 4 portas
seriqis

MX006: Adaptador para sensor triac

MX 001: Interface controladora industrial

4.9.3.4. Impressoras de Cédigo de Barras

As impressoras de cédigo de barras serdo utilizadas para impressdo de etiquetas em substituicao

das existentes nas cargas e que estejam danificadas ou de dificil leitura.

Através de uma rede Ethernet TCP/IP, elas estarGo sendo gerenciadas pelo microcomputador

existente em cada site.
As principais caracteristicas das impressoras s@o:

Fabricante: Intermec

Modelo: 3400D

Interface: Ethernet TCP/IP
Velocidade de 6" por segundo
impressdo:

Comunicagdo: 1.2 até 38.4 Kbps
I olv-70:
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R AO DETALHADA DE TODOS OS SERVICOS
NECESSARIOS
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CIDADE Poténcia
(kVA)

SP - CTP-JAGUARE 470

SP - COP MARGINAL TIETE 170

SP - CT 01 CENTRO 45

SP - CT 09 SANTO ANDRE 15

SP - COI 13 CAMPINAS 15

SP - COI 14 RIBEIRAO PRETO 15

PRI _ P RENIFICA 1AN
|KJ-\.,H‘ KIU VE JANLCIRU 1/3 |

Nas interligagdes do(s) equipamento(s) ao ponto de alimentagdo elétrica serdo instalados
dispositivos de protecao elétrica (fusiveis, disjuntores, etc) compativeis com a corrente consumida,
capazes de proteger os equipamentos/sistemas contra variacdes bruscas de tensdes, curtos-
circuitos, descargas elétricas, etc, de acordo com as Normas Brasileiras que regem o assunto. No
que tange, ds variagdes bruscas de tensdo, estamos prevendo na entrada de cada Quadro de
Distribui¢do de Forca (QDF).

A CONTRAT/ [E deverd prover alimentagdo elétrica a 4 fios, no ponto de entrega.

Todos os materiais, dispositivos e servicos utilizados na interligacdo elétrica do
equipamento/sistema estardo em conformidade com as Normas Brasileiras que regem o assunto.

A instalacdo do equipamento/sistema serd adequada para um fator de poténcia minimo de 0.94,
capacitivo ou indutivo, sendo responsabilidade da ALSTOM a realizagdo de tal adequagd e
estamos prevendo nossa responsabilidade sobre a mesma.

A ALSTOM apresentard projeto elétrico das instalacdes de cada local de instalagdo de
equipamento/sistema, detalhando todas as caracteristicas da instalagdo, tais como localizaggo de
painéis e quadros, diagramas de interligagdo, unifilar, trifilar e funcional. Os documentos de
projeto previstos estdo apresentados na tabela seguinte.

.n e JOCUMENTO
1 Diagramas
Unifilar QDF
Trifilar QDF
Unifilar QT
Trifilar QT
Unifilar CCM
Trifilar CCM
Funcional CCM
Interligacdo

2 Plantas
Distribui¢éo de Forga

Aterramento

1S5.909078JB Proposta Técnica
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Distribui¢éo de Forga
Aterramento

Cortes

3 Detalhes Tipicos

4 Listas

Carg

Materiais

Cabos

5 Memoriais
Dimensionamento de cabos
Descritivo de Projeto
Descritivo de Montagem

6 Especificacdes Técnicas
Quadro de Forga

Quadro de Tomadas

CCM

No-break

7 Andlise Técnica de Propostas
Quadro de Distribuicao de Forga
Quadro de Tomadas

CCM

No-break

Q Anilina Aa Mananhan Aa Ealvicnnda

Quadro de Tomadas
CCM
No-break

Todos os componentes, fios, cabos e calhas, das instalagdes elétricas estarao identificados na
instalagd@o e no projeto.

As interligagdes entre equipamentos/médulos, bem como a instalagdo de alimentacdo dos
painéis e quadros, serdo. realizadas através de calhas aéreas.

Todos os painéis de forca e de comando serdo instalados préximos ao quadro de distribuicdo do
pavimento, possuindo chave de bloqueio na porta e identificacdo da tensdo nominal.

Os equipamentos/médulos serdo providos de dispositivos de protecdo contra variagdo de tensGo
da alimentagdo elétrica, curto-circuito, descc ==~ elétrica, etc.

< sistemas serdo dotados de dispositivos ae seguranga exira, convenientemente alocados e
distribuidos, para garantir a prote¢do dos operadores e mantenedores nas situagdes de
emergéncia, tais dispositivos serdo do tipo: chaves de seguranga, botdes de emergéncia,
sinalizadores, prote¢des, etc, estando de acordo com as normas brasileiras e internacionais que
regem o assunto, indicando-as em cada caso.

As partes méveis do equipamento/sistema, bem como aquelas alimentadas com alta tenséo,
serdo obrigatoriamente protegidas por portas, tampas, painéis, etc, de forma a ndo oferecer risco
e/ou causar acidentes aos operadores.

Os dispositivos de proteg¢do ndo gerardo qualquer empecilho para execugdo da_manutengéo,
oferecendo condicdes de funcionamento adequadas aos mantenedores, no modp RAGNIIENEIAR. .
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Serd fornecido programa (software) que possibilite alteragdes na formatagdo dos relatéiios-e"
menus, visando adequd-las ds necessidades da ECT.

Os dados operacionais e estatisticos poderdo ser recuperados em meio magnético e processados
em softwares comerciais (planilhas, editores de texto efc) ( conforme descrito no Anexo K);
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= 01 mouse, 400 dpi, 3 bptées com mouse-pad ;

* 01 teclado padrdo ABNT variante 2 (NBR 10346 1d347) com 104 teclas ;
* 01 unidade de disco rigido com pelo menos 6,5 G bytes ;

L

\

= 01 unidade CD-Rom, 32X;

= 01 placa de rede tipo NE-2000, local Bus PCl, padrao Ethernet (IEEE 802.3), com interfaces
AUI, RJ45, BNC-T, 10 base T e 10 base 2;

01 placa fax-modem, 56k (transmissdo plena);

01 monitor de video, colorido, SVGA, 0,26” Dot pitch, minimo 17" de imagem 0til;

01 estabilizador, 2000 VA, com transformador isolador, rendimento minimo 90%;

01 impressora tipo jato de tinta, colorida, resolugdo minima 800 x 600 Dpi, 5 ppm;

Sistema < peracional Windows NT Workstation, 98 pacote office 98;

ZIP Driver.
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lima redonda

lima retdngular

escova macia em nilon n° 30

ferro de soldar 850-220 (ponta re’ *

t  com o o 5011 C (paraferro de soldar)
testador FL /3

casquilho C 40

dispositivo de aperto para teste H 30 preto
dispositivo de aperto para teste H 30 vermelho
tomada BSF preta

tomada BSF vermelha

pinga "crocodilo" agf 20

agulha para testes PG2 preta

agulha para testes PG2 vermelha

corddo flexivel BDM 100 preto

corddo flexivel BDM 100 vermelho

cabo de extensdo KD 10 preto

cabo de extensdo KD 10 vermelho
mini-lémpada de bolso

6culos de protecao.
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siFICAS

cODIGO

DESIGNACAO

CcODIGO
LOG.

CONS | ESTOwuE |PAR SITE

CENTRAL

255565
255566
255567
255672

270017
270018

270497
0500

542229
542230
542231
557307
558480

Somepost

255199
542270
542271

VALISA  PARA A  MANUTENCAO
COMPORTANDO :

1 TAMPA DE RE-LOOP LAS 25 Pts

1 TAMPA DE RE-LOOP LAS 37 Pis

1 TAMPA DE RE-LOOP LAS 5 Pis

1 CABO PARA A MANUTENCAO
MVME 1475

1 CABO PARA A MANUTENCAO
CCT/PC

1 CABO PARA A MANUTENCAO
USV/PC

1 TAMPA DE RE-LOOP LAS 9 Pts

1 CABO PARA A MANUTENCAO
UAI/PC

1 EXTRATOR DE CALOTAS

1 EXTRATOR DE LAMPADA

1 EXTRATOR DE LAMPADA

1 FIBRA OTICA DUPLA 0.3M

1 TECLADO DE REGULAGEM "LENZE"
1 EQUIPAMENTO DE
VULCANIZACAO

MIRA DE REGULAGEM

DERIVACAO CADEIA

FERRAMENTA PARA POSICIONAR
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CODIGO

DESIGNACAO

NUMERO

230 05002AAAA
230 05007AAAA
230 05007AABA
230 0501 TAAAA
230 250TTAABA
230 05011 AACA
230 0501 TAADA
230 0501 TAAEA
230 0501 TAAFA
230 05011AAGA
230 05013AAAA
230 050T14AAAA
230 0503TAAAA
230 0503 1AABA
230 05032AAAA
230 05034AAAA
TOL 725047
TOL 87502

CALIBRE CORREIA
CALIBRE _ DRREIA

CALIBRE CORREIA

CALIBRE DE ESPESSURA 0.3 MM
CALIBRE DE ESPESSURA 0.3 MM
CALIBRE DE ESPESSURA 0.3 MM
CALIBRE DE ESPESSURA 0.3 MM
CALIBRE DE ESPESSURA 0.3 MM
CALIBRE DE ESPESSURA 0.3 MM
CALIBRE DE ESPESSURA 0.3 MM
CHAVE DINAMOMETRICA
CANTO DE TENSAO
FERRAMENTA DE MONTAGEM
FERRAMENTA DE MONTAGEM
CALIBRE DE MONTAGEM
CALIBRE DE ADAPTACAO
PRENSA A MAO

FERRAMENTA VALVULA DE AR

_— e ) ) d ) ed ) ed e ) ) ) ed
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INSTRUMENTOS ADRAO

1 osciloscépio com meméria (bande passante 100 Mhz)
1 analisador de protocolo

1 multimetro

1 taquimetro
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APRESENTAGAO DA LISTA DE ARTIGOS DE CONSUMO PARA O SISTEMA DE

MO\ MENTAGAO INTERNA DE CARGAS

QTDE [DESCRICAO
9 Correia aderente aberta
largura 600 mm, cumprimento 5000 mm
9 Correia lisa aberta
largura 600 mm, cumprimento 5000 mm
9 Correia G.PACK. cumprimento 10 Ouu mm_{
242 Kolo esticador .PACK
9 Correia elevadora, cumprimento 5000 mm
360 Diafragma pneumdtico
60 Oleo para reductor (5 litros)
18 Lote de diversos pequenos componentes
PP . NP
) LOTE Qe QIversos pequenos mareriais ae

manutengdo (graxa, panos,...)
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7.5.2.3. INDICADOR DE FALHA - IF

NuUmero de eventos corretivos x 1C~ 000
NUmero de objetos tratados

Serd obtida, individualmente, ou seja por equipamento/sistema, o IF mdximo de 1,0, calculados
para periodo de 30 dias corridos , todos os dias, sem excegdes, inclusive sabados, domingos e
feriados, considerando cada dia como 24 horas.

Todos os indices como DISP, TMF e IF serdo calculados para cada equipamento/médulo que

compbe o sistema.
O cdlculo dos indices de manutengdo e desempenho operacional serdo realizados para cada um
dos locais de instalagdo, independentemente dos demais.
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7.6.3 MANUTENGAO E ASSISTENCIA TECNICA
7.6.3.1. MAN  \NCAO
W ~

A procura de um tempo minimo de indisponibilidade dos equipamentos necessita a criagdo de
uma organizagdo de manutengdo adaptada aos objetivos de disponibilidade operacional
almejados.

Existem dois tipos de operagdes de manutengdo:

. Operagoes de manutengdo preventiva efetuadas em perfiodos previamente determinados
(manutengdo programada ou sistemdtica) ou sob condig@o (manutengdo condicional).

. —peragdes de manutengdo corretiva destinadas a reparar os equipamentos defeituosos.
De um modo geral efectua-se, num primeiro tempo, uma froca standard do sub-conjunto
apresentando uma pane. Este sub-conjunto é reparado ulteriormente quer no sitio, quer no centro
de reparagdo.

ALSTOM define cinco classes de atividades de manutenggo em funcgo da comp™ =~ = ¢
tarefas a realizar e dos meios industriais necessdrios .

7.6.3.1.2. ORGANIZAGAO DA MANUTENGCAO

A organizacdo da manutencdo é funcdo da politica de manutengdo definida pelo utilizador para
satisfazer seus objetivos em matéria de disponibilidade operacional.

No sitio, as atividades de manutencdo sdo repartidas em niveis de manutengdo, cada nivel
definindo suas necessidades em material, pessoal e infraestruturas para assegurar uma coeréncia
com o grau de manutengao especificado pelo industrial.

A titulo de exemplo, descreveremos o tipo de organizagdo.

Neste esquema, as tarefas de manutencdo de 2° e 3° grau no sitio serGo executados pela equipe
de manutencao da ALSTOM, a manutengdo de 1° grau sendo assegurada pela equipe da ECT.
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« aspectos operacionais dos principais equipamentos do sistema;
n P "ment de : acgdo

« teoria de operagdo do sistemaq;

» prdtica de operagao do sistema.

7.7.7.2. Treinamento de Manutengao

O objetivo deste treinamento serd promover uma visdo ampla dos aspectos de {primeiro nivel),
manutengdo do sistema, sendo voltado para uma platéia de formagdes diversas.

— Tépicos Abordados
e descricdo do hardware do sistema;
« identificag@o dos principais médulos de hardware
« aspectos de manutencgdo dos principais médulos de hardware;
« aspectos de manutengdo preventiva
¢ aspectos de manutengdo corretiva
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7.9.1.0PERACAO

Os equipamentos/médulos apresentard no painel de controle, seletor e indicador visual para o
modo de funcionamento em “OPERACAO".

7.9.2. MANUTENGAO

Os equipamentos/médulos apresentard um modo de funcionamento especifico para manutencéo
e testes, de forma a permitir a identificacdo de defeitos sem afetar o tratamento dos dados de
operagdo, permitindo acesso ds portas que protegem partes méveis e outras regides de acesso
restrito.

O modo de funcionamento para manutenc@o e testes serd acionado por chave especifica no
painel principal do controlador, ou solu¢do semelhante, de forma a restringir o acesso somente

das pessoas autorizadas.

O modo de funcionamento para manutencdo permitird o funcionamento do equipamento /
médulo sem a necessidade de funcionamento de algumas partes agregadas, tais como leitores,
scanners, impressoras.

7.9.3 ESTE E DIAGNOSTICO

AUTOTESTE: os equipamentos/mddulos estardo providos de programa de autoteste que efetuard
automaticamente quando da sua energizagdo, procedendo ao teste dos principais componentes,
incluindo processadores, memérias, sensores, indicadores, tensdes de alimentagdo, pressdo
pneumdtica e hidrdulica, etc, visando checar a correta operacionalidade de suas fungdes bdsicas.

DIAGNOSTICO: todo equipamento/médulo serd provido de testes e procedimentos especificos
destinados & identificacdo, localizacdo e correcdo de falhas e defeitos, de ordem mecdnica,
eletro-eletrénica e de controle, os quais visam eliminar/minimizar os eventos de manutengéo
corretiva. Os equipamentos/médulos que efetuarem indexacdo e leitura dos objetos tratados
apresentardo formas de identificar e quantificar erros de indexagdo e leitura, por falha do

juipar 5dulo. Serd apresentado descricdo funcional de todos os testes  diagnésticos

disponiveis para cada equipamento/médulo ofertado.
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A plataforma possuird comando elétrico com botoeira individual para subida e descic.. - _.._._

de bloqueio de funcionamento;

Todas as caracteristicas fisicas e construtivas seguirdo o padrdo das plataformas existentes no

pavimento térreo do CTP/RJ;

A plataforma  eberd pintura conforme descrito no item B.8 do anexo B da especificagdo técnica

da ECT.
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Personal Computer

TCP/IP
Ethernet
Personal Computer TCP/IP Ethernet
ﬁ\ to Modbus Plus Bridge
' Cable A Dual Cable
Cable B Modbus Plus
Network
Primary Standby
Controller Fiber Controller
Cpiic
; CHS
i Link
Dual cable
Cable A
&2 Remote I/O Network
Cable B

-

Remote /O

r—_“\'\.
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Modicon TSX Quantum
P/IP Networking

The Quantum NOE
modules plug and
play right into your
existing Ethernet
network

Quantum NOE modules
come pre-loaded with

a TCP/IP stack and
Modbus protocol applica-
tion support in user
upgradeable Flash
memory. Since the NOE
modules have their own
processor there is negli-
gible impact on the Quan-
tum controller scan, the
result is high speed deter-
ministic controf with truly
open communications.

Advanced networking
that you aiready know
how to use

Ethernet is well supported
world-wide, with a wide
variety of third party prod-
ucts and services.

TCP/IP is the de facto
standard protocol over
Ethernet and is the under-
lyi srotocol of the ongo-
ing imernet technology
revolution.

The simplicity and flexibility
of Modbus have made it
the de facto industrial
networking protocol with
widespread third party
support.

G

Connect your plant to the

inform._..ic.. .ge

Turn your plant
Ethernet network into
a Quantum enabled
control Intranet!

Now one network system:

¢ Performs Peer to Peer
communications
between controllers

* Programs your
Quantum controller

* Enables standard PC
servers to be used for
simple, centralized
program archiving

« Integrates communica-
tions between control-
lers and Host systems

* Let’s you communicate
to your controllers over
your Plant’s IntraNet,
your corporate WAN,
or even the Internet

* Allows the use of a
standard PC Web
browser to obtain
system status and
diagnostic information

 All this over a media
that can be supported
by either the Control
or IT/MIS deRartment,
or both

v

]

New Modbus Plus to
TCP/IP Ethernet
bridge

)
ana | Lr/ir emernet
together for deterministic
control with unlimited
accessibility. Now there’s
an easy way to connect
the Quantum Hot Standby
System to TCP/IP
Ethernet.

New TCP/IP
Momentum I/0

Now you can have real
time I/O communications
with performance compa-
rable to proprietary
fieldbuses, with the wide
selection of ¢ t tools
offered by T( The
Quantum NOE module
services Momentum I/O
modules, providing the
ability to communicate
with both factory floor de-
vices informa-
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EMPRESA BRASILEIRA DE CORREIOS E TELEGRAFOS - ECT
Comisséo Especial de Licitagao da Administragao Central — CEL/AC.
SBN — Quadra 01 - Bloco “A” - 4° andar — Ala Norte

70002-900 - BRASILIA / DF

Ref.: EDITAL DE CONCORRENCIA INTERNACIONAL — 016/99 - CEL/AC

Prezados Senhores:

Em cumprimento aos ditames editalicios, utilizamo-nos da presente para
submeter a apreciacao de V.Sas., os documentos anexos, previstos no item 4.3
deste - ital, necessarios para a licitagao referenciada.

Atenciosamente

Siemens Ltda.
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s de Conformidade

£C

ntro« ugcao

As listas a seguir apresentam, de forma resumida, a conformidade de nossa proposta
com os requisitos formulados pela ECT.

As afirmativas feitas neste capitulo representam nossas obrigagdes de fornecimento.

Abreviagoes utilizadas:

Ack ciente

C = atende ou supera o especificado

N/A = Nao Aplicavel, N&o Disponivel

X o
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.5 Anexo D, .ocais, Plantas e Prazos de Instalacao

25

Especificacdo Referente a: Proposta 016/99

Abreviagdes utilizadas:

C = atende ou supera o especificado
Ack = ciente

N/A = N&o Aplicavel , Nao disponivel

Item Tipo | Status Observagdes (com relag&o a proposta)
Locais e Prazos de Ack
Instalagao
Plantas — SMIC Ack Os layouts constantes no Capitulo 7 estdo baseados nas plantas
fornecidas pela ECT e em conformidade com o descritivo
Layouts técni
écnico.
Alteragdes e otimizagdes serdo desenvolvidas em conjunto com
a ECT durante o projeto executivo.
\
O
T
o~
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|l - Sistema de Movimentagao e Triagem Interna de Ca/rqa ECT

2 1_bela Indicativa de Necessidade de !
~imu 1o e Quantitativo e Distribui¢do dos
quipamentos de Apoio - CETRC -

Especificagdo Referente a: Proposta 016/99

Abreviagoes utilizadas:
C = atende ou supera o especificado
Ack =ciente

N/A = Nao Aplicavel , Nao disponivel

ltem Tipo | Status | Observagdes (com relagédo a proposta)
F. -
F.1. M Ack

— 22/12/99 Pagina: 25 de 38
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Oferta a Empresa Brasileira de Correios e Telégrafos
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... Anexo , Cédigo de Barras

FE“:‘A*:»ecificm Refe. ite a: Proposta 016/99
[ Abreviagdes utilizadas:
C = atende ou supera o especificado
Ack =ciente
N/A = N&o Aplicavel , Nao disponivel
lten Tipo | Status | Observagdes (com relagéo a proposta)
H. IT Ack

1
I
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/

1J.4.4.5. IT 1 Ack IPSYAVEERE
J.F.J.L. 1t MUK
J.4.5.3. IT Ack
J.4.54. IT Ack
J.4.55. IT Ack
J.4.5.6. IT Ack
J.4.56.1. IT Ack
J457. IT Ack
A A)u/
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A lista de conformidade referente a este anexo encontra-se na Proposta Comercial “~.CE
(Envelope 3).

Ol Ny A
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5 Anexo | , Contrato para Fornecimento e Instalacdo
de :quipamentos e Sistemas de Triag~n e AN,
Movimentac¢ao Interna de Carga

A lista de conformidade referente a este anexo encontra-se na Proposta Comercial
(Envelope 3).
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Especificagdao Referente a: Proposta 016/99

Abreviagoes utilizadas:
C = atende ou supera o especificado
Ack =ciente

N/A = N&o Aplicavel , Nao disponivel

ltem

Tipo

Status

Observaghes (com relagdo a proposta)

Ack

T

i

Ve

22/12/99

Pagina: 3¢ «o o












(“—..3

Oferta a Empresa Brasileira de Correios e Telégrafos
Concorréncia Internacional n° 016/99-CEL/A
Sistema de Movimentagéo e Triagem Interna de Cargal

2.8 Transportadores Helicoidais de COIreias ...........ccceeiiierenniiirnnscseere e s eee s e 4\

2.9 Deslizadores HeliCOIdais.........cceerureeuecrrieneeiereeeeeseeecnseeetsesas s s e e sas e ssesse e s e ssesessesns 4
2.9.1 Descrigao Funcional € Operacional..........c....oooeeiriereiniiiei e 44
10 T B eiiissererrresssssessaseersvessiessessiasasrestesesieasastetaatetiettetataaaaatasabrnsnasranenneres Lo
20 B I = - T 14T T OO 46
2,12 Rebocador de CoNtEIiNEres.........c.ccoocvevrverniiimiee i rerecm e resi e e v ae s e ene e e s s ameeee s 47
2.13 Transportadores Flexiveis de Roletes.........ccccovviiiiriciiincnii e 48
214 Esteiras teleSCOPICAS ......ciccvireieiiierrecircr e re s e e 49
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ntroducgao

O Sistema Interno de Movimentagdo de Cargas proposto foi projetado para providenciar um
transporte eficiente e continuo de caixetas entre os pontos de embarque/desembarque e os
sistemas de triagem de cartas em formato normal, dentro dos centros de triagem da ECT. O
sistema proposto estd sendo cotado conforme as especificagbes detalhadas no Edital
016/99, e atende integralmente a todos os requisitos.

O Sistema Interno de Movimentagéo de Cargas & composto dos seguintes elementos
(como definido no Edital 016/99, item B.4.3.) :

¢ 1166m Transportadores de roletes, a 0,8m acima do piso
e 2462m Transportadores de roletes, a 3,5m acima do piso
¢ 531m Transportadores de correias

e 44 Transferidores de roletes

e 212 Desviadores de roletes

e 155 _.rvas motorizadas de 90°

e 198 Mesas de roletes livres

e 23 Elevadores para caixetas

¢ 04 Transportadores helicoidais de correias

e (06 Curvas motorizadas de 180°

e 96 Deslizadores helicoidais

e 37 Posigoes de leitores de codigos de barras
e 19 Impressoras de codigos de barras

e 22 Hand-scanner

» 18 Trechos basculaveis

+ 18 Balangas de pesagem dinédmica

e (09 Rebocadores de contéiner

o 32 Transportadores flexiveis de roletes

¢ 07 Plataformas de manutengéo

¢ 07 Transportadores telescopicos

e 17 1 porta caixetas

s 459 Contéineres com rodizios

¢ (08 Paleteiras elétricas

(\ .

’ Vv
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Os sistemas de movimentacdo de carga transportam as caixetas de correspondéncia do
local de descarga dos veiculos até o equipamento de triagem. Apos o processo de triagem,
as caixetas de correspondéncia sdo transportadas até as areas de despacho.

2.2.1 Entrada de Correspondéncia

O descarregamento da correspondéncia sera executado na plataforma de carga e descarga,
com ajuda de equipamentos como docas mecénicas, plataformas hidraulicas e outros
equipamentos operacionais para descarga rapida de veiculos.

Caixetas avulsas s&o descarregadas manualmente e transportadas com ajuda de uma
esteira telescépica até os alimentadores do sistema de movimentagéo interna de carga
(SMIC). Para o descarregamento de conteineres ser&o utilizados equipamentos auxiliares,
como paleteiras elétricas.

As cargas inadequadas para transporte pelo SMIC deverdo ser desconsolidadas, para
posterior alimentag&o.

Conteineres com rodizios sao encaminhados para o alimentador do sistema de
movimentagdo de carga. Caixetas em conteineres com roc >s s&o descarregadas
manualmente.

Todas as caixetas sdo escaneadas apés a alimentagdo no sistema de movimentagdo de
carga. Caixetas com cédigo de barras ilegiveis ou sem cbddigo de barras sdo preparadas em
uma estacdo de codificagdo manual e sdo escaneadas com um scanner manual para
posterior realimentacao.

Para absorver eventuais picos no volume de correspondéncias, as caixetas recebidas ou a

serem expedidas devem ser armazenadas em areas de “staging” dentro do prédio. Estas
areas devem ser definidas pela ECT.

Correspondéncias pertencentes a planos de friagem que n&o estdo ativos
momentaneamente serdo recirculadas e/ou ficardo em uma rota de acumulagdo até a
reativagao do respectivo equipamento de triagem. .

2.2.2 Preparagao da Correspondéncia

Correspondéncias em bruto, provenientes de caixas de coletas devem ser preparadas para
triagem automatica na area CFC.

Correspondéncias em caixetas sdo transportadas via sistema interno de movimentagéo de
carga até o CFC.
Apbs passagem pelo separador, faceador e obliterador (CFC), a corresp:

colocada em caixetas e transportada para o OVIS (sistema ge codificagao in
video), para o sistema de triagem de semi-embaragosos ou paraya area de triage

2.2.3 Triar 2m de Cartas de Formato Normal

A correspondéncia recebida é transportada pelo sistema interno de
diretamente para o OVIS e para a maquina de triagem final (DBCSh Apos a
OVIS, a correspondéncia é transportada para a maquina de tliagem final.

Corresnondéncia classificada divereas vezes na mannina NRMNS dava car ralnrada an ladn /

movimentagao de carga até a area de despacho. & \ 5
22/12/99




2.2.4 Sistema de Triagem de Cartas Semi-embaragosas

As caixetas de entrada com cartas semi-embaragosas s&o transportadas diretamente pelo
sistema interno de movimentagdo de cargas até o sistema de triagem de semi-
embaragosos.

Correspondéncias que passaram diversas vezes no sistema de triagem de cartas semi-
embaragosas devem ser colocadas ao lado da maquina em containes com rodizios .
Caixetas prontas para despacho sdo colocadas no transportador que as levard embora, e
serdo transportados via o sistema interno de movimentagdo de carga até a area de
despacho.

~ ~ 5 Area de Despacho

Haverd na area de despacho diversos pontos de destino. Na saida dos desiizadores
espirais, o operador coloca as caixetas em conteineres com rodizios de acordo com sua
respectiva rota de transporte. Os conteineres s&o colocados proximos as docas, ordenados
para diferentes rotas.

2.2.6 Triagem de Pacotes

e

No CTP Jaguaré os pacotes descarregados na plataforma serdo encaminhados via
transportadores de correias para as areas de triagem.

Apds a triagem os pacotes sdo colocados em conteineres com rodizios e sé&o
disponibilizados para despacho.

\i

A\
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2.3.41

'rojeto de ardware

Painel de Distrik

A Siemens ira fornecer um Painel de Distribuicdo em baixa tensdo para alimentag@o dos
sistemas, de acordo com o especificado no Edital. Estes painéis serdo alimentados pela
Cabine primaria ou rede de.alimentag&o da ECT e far&o a distribuicdo para os Painéis de
Controle MHS, Sistema de CFTV e Sistema de Audio.

O painel de distribuigdo inclui também um painel de corregé@o de fator de poténcia para as
unidades Jaguaré, Marginal Tieté e Benfica.

Nota ! Para as outras unidades, a Siemens julga desnecessario o fornecimento do painel
para corregéo de fator de poténcia.

A seguinte figura mostra o principio da distribuigdo de poténcia.

from Transformer

Main Power
Distribution

ECT
Busbar
| -
Power .
Distbution P o bow ] e Siemens
YorkHandling | = = a = o Bulk Mail Distribution Power ]
System Sorler Panel Compensation sub panels for building power
{outlets)
Field terminals, printers.
Power Fedder for
Leller sorters
Flat Sorters
Rest Mail Sorte
Priority Mail Sorter
Computer Reom
Figura 2-4 Principio da distribui¢do de poténcia
{ Y
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A seguinte figura mostra o layout do painel para a distribuigdo em baixa tensao.

Entrada de cabos pelo topo

/
/ ¢
Fd“ld rdlhd Fd”ld
® ®
Correcao de
Fator de 380 V Painel 380V
Potencia de Entrada distribuicao

[0]

Figura 2-6 Exemplo de um painel de distribui¢do em 380 VAC

A chave de entrada principal € equipada com um acionamento rotativo montado na porta do
painel. Também é montado na porta um sinalizador para o caso de detecgéo de falhas
gerais. As falhas especificas seréo reconhecidas através de contatos auxiliares em cada um
dos disjuntores internos, e serdo monitoradas pelos terminais do Sistema de Informagdes

Postais (Sistema MIS).

AN
/e
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23422 Distribuigio em 380 V AC do Painel de Controle MHS para CPSB e SLAC -
ASMB

A tensdo de 380 V AC para CPSB e ASMB ¢ fornecida pelo painel de controle MHS. Trés
barramentos estdo disponiveis. Esses ftrés barramentos s@o projetados para uma
distribuigdo de carga 6tima. Cada barramento funciona separadamente e é protegido por um
disjuntor com faixa de ajuste de 7 — 10 A. Esta faixa de ajuste corresponde a um consumo
de energia de pelos menos 8 caixas de fonte de alimentagdo, de 10 motorstarters de 0,37
kW ou 4 motorstarters de 1,5 kW. Se forem conectadas derivagées com correntes de
entrada diferentes, a soma das correntes ndo deve exceder 10A.

O barramento 380 V AC é um cabo de 4 condutores. O comprimento maximao possivel
destes cabos é de 150 m com uma secgéo transversal de 2,5 mm?. Considerando a queda
de tensdo (<5%), uma carga continua de cerca de 10 A pode ser alimentada pelo
barramento.

Painel MHS  Painel MHS  Painel MHS |

I | I o =10 A
> > ; L =150m
E max
7-10A 7-10A 7-10A i
H ASMB - Caixa de motorstarter AS-i
H CPSB — caixa de fonte de alimentagio do
transportador
Cabo 4
decaasscsssonovstdorsacnnarsaasnansandisosioccnantans T S ~<SVE / S <TNE <SS m
ouU o ou | ou f—d ou [....| ou ... ou
CPSB CPSB CPSB CPSB CPSB CPSB

Cabo 4 x 2,5 mm2

ASMB SME /ASMB e [ |
ou |—J ou —J ou ou  Jeeenes VU uu
CPSB cPsB CPSB CPSB CPsB I CPSB |
Cabo 4 x 2,5 mm?2
ASME|  [RSWE / ASME] [FSMB| [ASMB]  [ASMB
ou L1 ou b—d ou }— ou Jeeeens ou  L....d ou
CPSB CPSB CPSB CPsB cPsB CPSB
Figura 2-8 Distribuigdo de Energia de 380 V AC do Painel de Controle MHS
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O seguinte se aplica a todos os cabos PROFIBUS LAN:
e Cabo de par trangado blindado com corte transversal circular

inuidade de ¢ ramento pode ser imple :ntada via blindagem externa do cabo
da LAN e os contatos de aterramento do terminal do barramento

A conexdo de nbs via conector de cabo ou terminais de barramento RS485.

2.3.4.6 Caixa do Motorstarter 380 V AC AS-i (ASMB)

Por meio de uma caixa de motorstarter 380 V AC AS-i , os acionamentos podem ser
ativados e desativados eletronicamente. A caixa do motorstarter AS-i (ASMB) é equipada
com uma placa eletrdnica para inicializagdo e muitas fungdes de parada de motor. Os
acionamentos até 2 kW podem ser manipulados.

O ASMB é controlado pelo PLC via o barramento AS-i. Além dos sinais de controle internos
0s seguintes sinais sdo monitorados:

e uma célula foto-elétrica para ,Caixeta presente “

e um termistor para ,Falha geral do motor do transportador “
e um comutador operado por botéo para ,Motor-Jog “ e

e | or D auxiliar da chave para,Desconexdo( notor “

O cabo de alimentagdo de 380 V AC, o cabo do barramento AS-i, o cabo do motor, a célula
fotoelétrica e o termistor s&o conectados por plugues. Além da tomada de 380 V AC-IN, uma
tomada de 380 V AC-OUT esta embutida.

MPE

CPSB

()

Figura 2-21 Caixa do Motorstarter 380 VAC

/
/
/
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f Eakiate SLAC-
Comprimento aprox. 3,0 m cada médulo
Largura 0,45 m
! H 0,6
Correia correia de 2 camadas com superficie lisa de

poliuretano lisa (variagdes sao possiveis)
Carga maxima 30kg/m
Tens&o de alimentag&o 380 VAC

Transportadora de correia sdo construidas por uma correia que corre por cima de uma
seqliéncia de roletes de apoio que suportam a carga. A correia apoia nas roletes
localizados por baixo dela, e é girada 180 graus em ambas as extremidades por polias. O
transportador tera uma inclinagéo fixa e sera utilizada para subida e descida de materiais.

O controle dos transportadores de correias é executado por um PLC.

A interrupgdo do movimento do transportador é possivel através de parada programada
através do PLC bem como através de parada emergéncia ativando o botdo de parada de
emergéncia.

Os perfis possibilitam facil montagem, de forma que podem ser utilizados universalmente.
Os roletes extremamente duraveis permitem locomogao suave e silenciosa.

Figura ( m






















2. 0 Trec 10s Basculaveis

Comprimento do médulo: 1,4m, 2 unidades
Largura: 0,45m

Didmetro dos roletes: 50mm

Carga maxima; 30kg/m

Sempre que possivel, os transportadores s&o instalados em estruturas suspensas. No
itanto, em alguns casos é necessario que os transportadores sejam montados no piso.

Quando o trecho onde o transportador estd montado no piso € muito longo, pode ser que o
mesmo esteja atravessando uma éarea de trafego de operadores ou uma area de saida de
emergéncia. Nestes casos podem ser instalados os trechos basculaveis, por exemplo em
areas de acumulag&o normal do fluxo, os quais podem ser abertos, quando necessario,
possibilitando assim a passagem de operadores, sem causar paradas no fluxo normal do

sistema.
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Rebocadores de contéiner de acionamento elétrico com operador sentado, assento para 02
pessoas, bateria recarregavel, podendo transportar cargas de até 1.000 Kg sobre plataforma
e rebocar cargas com até 5.000 Kg em rampa com inclinagdo de até 5%, 10% ou 15%.
Cada unidade vird com seu préprio carregador de bateria e ser&o fornecidos conjuntos
(rebocador elétrico + carregador de bateria) em numeros iguais aos definidos no edital.
Serao fornecidos na cor amarelo correio.

a -_—

Figure 2-35 Exemplo tipico de rebocador de contéiner
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Comprimento ndo estendido aprox. 8,5 m
Comprimento estendido aprox. 20,5 m
Largura do transportador 0,6m
Velocidade 0,6 m/s

Esteiras telescépicas séo fabricadas para carregamentos e descarregamentos rapidos e
seguros de caminhges, vans, efc...

A partir da estrutura principal, a esteira pode ser telescopicamente estendida, permitindo
alcangar o interior de um caminhdo, van,etc... O movimento telescopico € alcangado por
meio de cadeias de roletes sincronizadas em ambos os lados para um transporte
perfeitamente paralelo em todas as segdes. E possivel uma variagéo de inclinagdo de +6° a
—6°. Velocidade constante do transportador e dos movimentos telescépicos sao obtidos
através de um motor de engrenagem.

Devido ao design ergondmico que facilita a operagdo, uma redug@o no tempo de operai )
em mais de 50% pode ser alcangada. Os controles s&o localizados na parte frontal e na
lateral da segdo estacionaria. Seguranga maxima é alcangada através da protegé@o de todas
as cavidades, pontos de entrada e abertura. Maxima estabilidade é obtida através do
suporte por uma estrutura de ago de todas as segdes.

Figura 2-37 Exemplo tipico de esteira telescépica.( sem escala )

-
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W
A plataforma fornecida possuiré acionamento elétrico por meio de bateria recarregavel, cb@S‘Z.AC
pair  de controle na plataforma de tal forma que permita o controle de subida/descida e
movimentag&o horizontal pelo operador que se encontrar na mesma, sem necessidade de
descer da plataforma. Sua altura serd de 11 metros uteis. Onde cada unidade, a ser
fornecida na cor branca, vird com seu proprio carregador de bateria e serdo fornecidos
conjuntos (plataforma de manutengdo + carregador de bateria) em ndmeros iguais aos
definidos no edital.

Figure 2-41 Exemplo tipico de plataforma de manutencao

| = v
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2.2 Sis ema( 2@ comunicagao

Osis na« nterfor 2ossibilita chamadas, call-backs bem como muitas outras facilidades,
enquanto o sistema de sonorizagdo tem como finalidade, a difusdo de musica e avisos para
os setores, a partir da escolha do operador. A musica sera proveniente dos duplos decks,
turner e CD Player, os avisos (ou mensagens) serdo difundidos a partir dos microfones dos
consoles ou dos gravadores duais. Estes Ultimos, possuirdo a capacidade de emitir um
minimo de 10 (dez) mensagens pré-gravadas, de 30 segundos cada, em horéarios pré-
estabelecidos.

O Sistema de Sonorizagdo sera composto de painéis de controle, duplo cassete, turner,
gravador digital para mensagens variaveis e CD que serdo interligadas ao pré amplificador,
amplificadores e caixas acusticas, que tem por finalidade emitir informagées de mensagens
e musica ambiente. A partir da Sala de Controle sera possivel o envio de mensagens (ao
vivo ou pré gravadas) e difusdo de musica ambiente para todos pontos de som selecionados
pelo operador, sendo que os demais pontos ndo selecionados permanecerdo sem som
naquele momento. Havera, também, a opgéo de envio de mensagem simultaneamente para
todos os pontos de som instalados a partir de um Unico comando.
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Com a finalidade de proteger o desenho do layout serdo desenvolvidos modelos de/,
simulag&o para todas as unidades onde serdo instalados Sistemas de Movimentagdo de
Cargas. Através deste modelo, o processo dindnico do sistema pode ser testado e

visualizado.

Isto inclui as seguintes tarefas:

Preparagéo dos dados do levantamento para o modelo de simulag¢ao

Programac&o do modelo, inclui
Maquinas de Triagem
Noin
nanualis
Validagao
Execugéo da Simulagéo
Visualizagao dos resultados

Programagéo da interface do usuario para a versédo run time para a troca de
paréametros

Documentagéo

a

™
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O sistema de transporte serd alimentado em dois postos distintos, sendo que num pont‘o\
volumes s&@o postos sobre a esteira manualmente e no outro os volumes entrardo no siste

automaticamente trazidos pelo elevador vertical.

B B
AR
P
LN YN[ '
(&)
*:\j A

O]
N

AXI=] 4

Figura 3-1 Layout do sistema de transporte e fluxo de material.

3.1.11 .~ansportadores Telescépicos

Os transportadores telescopicos faréo a distribuigdo nos transportadores armazenac
coma fur ) do desviador movel.

S

lot

2\&]’ \
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Em cada piso também esta prevista uma porta guilhiotina (igual da cabine) e fechamentos em tql{i \OL
ao redor de todo o elevador (dois fechamentos fixos, com: 8.000 mm x 2.000 mm e um, com: 8.00 ’>\
mrr 500 mm).

N

o A

As portas da cabine e dos pisos possuem sistema de intertravamento, interrompendo ou impedindo
0 movimento da cabine quando qualquer uma das portas for aberta.

Faz parte do escopo de fornecimento, cinco transportadores de correntes acionadas, sendo dois
em cada piso (um na frente do outro) e um transportador dentro do elevador. Apds a abertura das
portas, os transportadores serdo acionados e desligados automaticamente, executando a
transferéncia de seus contenedores dos pisos para dentro da cabine e vice-versa. O transportador
da cabine possuird alarme sonoro-luminoso, para alertar a necessidade de desalimentagéo de
"buffer” (transportadores externos) cheio.

O acionamento da elevagao sera feito por sistema eletro-hidraulico com pistédo cromado e duas
correntes para suspensao do carro plataforma; motor elétrico trifasico 380 Volts, 60 Hz, ~30 CV., e
chave eletromagnética. Este conjunto ficara afastado da torre, dentro de uma casa de maquinas a
ser também construida. No quadro de comando, estdo previstos bornes adicionais para a
interligagéo com o PLC.

Ccom pocdl ae encnimento, Tiro ae ar acopiaao
para descida da plataforma (em caso de faita de energia eletrica); bomba nidraulica de
engrenagens; pistdo com haste protegida por cromo duro, e cilindro sem costura e com retentores

especiais.

Estardo previstas 2 ( duas ) botoeiras de comando ( 110 Volts ), acionando até o final de curso
qguando premidas (parada automatica), sendo:

a) Piso Inferior: Botdes: sobe - desce e emergéncia.
b) Piso Superior: Botdes sobe - desce e emergéncia.

Construgdo da estrutura, reforgos, carro-plataforma em chapas e perfilados de ago carbono.

Acabamento: Decapagem, eliminando todos os materiais contaminantes; fundo anticorrosivo
(zarcdo alquidico ou cromato de zinco alquidico), obtendo-se uma espessi~ fin~! A~ EN
(cinglienta) microns; pintura em resina epoxi na cor verde agua, com espessura r

(cinqlenta) a 60 (sessenta) microns.

CARACTERISTICAS TECNICAS

CAPACIDADE MAXIMA DE CARGA 1.200 Kg
PERCUF ) UTIL DE ELEVAGAO 5400 mm uy
ALTURA TOTAL E DA TORRE (aproximado) 8.000 mm
ALTURA DA PLATAFORMA ELEVADA 5.650 mm
f
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- para o Sistema de Movimentagdo interna de Cargas — quando tratar-se de produtos que ser.
encaminhados para processamento nos demais andares. !

Ja para o caso do produto destinado a expedigdo ou carregamento dos veiculos, serd
consideradas as cargas geradas na unidade, contemplando to o universo de produtos: pacotes, CEL-pC.
caixetas, malas e malotes, etc. —

3...2.2 ~ascritivo ..asico dos Equipamentos

3.2.2.21 Esteira transportadora de Correias (ETC)

O sistema descrito compreende 6 tipos distintos variando conforme sua aplicagéo e fungéo na
instalag&o.

e Esteira para encaminhamento e separagdo: compreendem as esteiras localizadas no
pavimento térreo. Estas respondem pelo encaminhamento da carga e pela identificagdo das
caixetas que porventura estiverem com problemas no seu cddigo de barras.

Caracteristicas:

- Comprimento: conforme Lay out;

- Largura minima: 900 mm;

- Altura: aprox. 800 mm;

- Velocidade: variavel conforme demanda e reversivel.

o Esteira para alimentagdo das indugées: compreende as esteiras localizadas no 2° subsolo e
tém a func¢do de captar e encaminhar o produto postal até o posto de faceamento do sistema
de triagem citado. Tais esteiras serdo moéveis de forma a possibilitar sua remogao quando a
atividade local ndo atuar com produtos alimentados por este sistema de movimentagao.
Caracteristicas:
- Comprimento: conforme Lay out;
- Largura minima: 900 mm;
- Altura: aprox. 800 mm;

e __teira inclinadas para acesso a plataforma:

Caracteristicas:

- Comprimento: conforme Lay out;

- Largura minima: 600 mm;

- Contengao lateral: em ambos os lados;

- Inclinagdo maxima: 15%,;

- Veloci® le: variavel conforme demanda e reversivel.

e Esteiras junto ao piso da plataforma: tais esteiras destinam-se a apresentaca
na captagdo para a carga de transbordo e para alimentagédo do sistema para
expedigao.

Caracteristicas:

- Comprimento: conforme Lay out;
- Largura minima: 600 mm;

- Altura: aprox. 800 mm;

- Velocidade: variavel conforme demanda e reversivel. <‘n¥ -
e Esteira junto ao teto do 2° subsolo: tais esteiras destinam-se ao encamishargnto do

produto postal para os chutes helicoidais, bem como a acumulagéo da carga, a qual sera feita

A
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42.2.2

4.2.2.21

O software MIS é baseado nas seguintes tecnologias:

Tecnologia Thin Client / Three Tier Server (servidor centrado)

Realizagdo de todos os componentes do softv n um prot
desenvolvimento de software orientado por objeto

A lista a seguir de medidas técnicas de software sobre o cliente é para simplificar o uso e a
manuten¢do do sistema. Particularmente esta lista esta relacionada ao aspecto de reducao
do Custo Total de Propriedade (TCO):

Quando for possivel, a entrada do banco de dados € aplicada a construgdo dinamica
de mascaras / formularios de tela. E necessaria somente uma administragdo central
para todas essas telas.

Havera a possibilidade de exportar os dados gerados para o MS-Office.
Conseqlientemente a transferéncia e a publicagdo desses dados é extremamente
simplificada.

O servidor é capaz de preparar informagdes de uma forma central e disponibilizar
esses dados para varios aplicativos, os quais necessitam das mesmas informagoes.
Consequentemente, 0 tempo de espera e os acessos ao banco de dado sio
reduzidos.

Quando a capacidade de computador local »rop: Ja de Clientes : u: p:
salvar a capacidade do servidor. Esse procedimento seréa aplicado principalmente

os célculos de diagramas especialmente parametrizados, o SW do banco de
dados esta entregando registros de dados brutos e estatisticas parciais que o Cliente
converte para coordenadas de diagrama, etc. Caso esses pardmetros especificos do
diagrama se alterem, & possivel visualiza-los imediatamente, a maioria sem um novo
acesso ao banco de dados (DB).

Basicamente o sistema é capaz de disponibilizar todas as possibilidades e as fungdes que
recebem suporte do Windows NT. Para garantir a consisténcia dos dados ap6s um pane
significante no sistema, as fungbes de seguranga de dados do Windows NT e do Oracle sdo
utilizadas.

Para as fungbes de backup e de restauragdo, as rotinas padrdo do NT do sistema
operacional e do software do banco de dados do Oracle sdo usadas. A fungdo de
gerenciamento de usudrio serd usada para dar manuteng@o e para configurar todos os
privilégios e direitos de acesso necessarios do usuario.

Do ponto de vista do usuario, as principais fungdes do MIS s&@o aprese

Durai

Monitoramento On-Line e Visualizagéo
Janela de Mensagem On-Line e Geragdo de Relatorio/Registro de Even

Estatisticas e Relatérios
Monitoramento e Visualizagdao On-Line

Envolvimento do Cliente
a f  de especificagdo, a ECT devera projetar, juntamente com a Siemens, os

layouts de visualizagdo. A criagdo da visualizagéo serd realizada de acordo com o método
de prototipo, para que a ECT esteja na posigao de propor alteragdes ja na fase de projeto.

=
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MIS Computer <=
CRISPLANT Control Computer

MIS Computer <=
ALCATEL Cell Controller

MIS Computer <=
INFOSTAR Cell Controller

MIS Computer <=> Client

MIS Computer =>
Estagao de Reetiquetagem

s
Sistema de Movimentag&o e Triagem Interna de Ca;g’a’
/

A interface entre o0 MIS Computer e o CRISPLANT  ntrol
Computer é preferivelmente baseada no File Transfer ~CEL
Protocol (FTP).

Dois canais separados sdo propostos para a transferéncia
periddica de dados.

Um canal é dedicado a aquisi¢&o de dados em "tempo
quase real", considerando os requisitos para geragao de
relatorios de eventos e visualizagao

O segundo canal cobre os relatérios e os dados
estatisticos, os quais ndo sdo em tempo critico e
conseqlientemente sao transferidos em intervalos mais
longos.

A interface entre o MIS Computer e o ALCATEL Cell
Controller também é preferivelmente baseada no File
Transfer Protocol (FTP).

Dois canais separados sdo propostos para a transferéncia
periodica de dados.

Um canal é dedicado a aquisigao de dados em "tempo
quase real", considerando os requisitos para a geragao de
relatorios de eventos e visualizagao.

O segundo canal cobre os relatérios e os dados
estatisticos, os quais ndo séo em tempo critico e
conseqglientemente sao transferidos em intervalos mais
longos.

A interface entre o MIS Computer e o INFOSTAR Cell
Controller é baseada no produto padréo da Siemens
ElectroCom "Interface do Classificador Virtual”.

Os dados de processamento originados do equipamento
de processamento de correspondéncia (MPE) s&o
transferidos para o computador MIS para dar suporte as
fungdes MIS.

A interface entre o MIS Computer e o MIS Clients € uma
interface interna do sistema MIS.

Somente os dados solicitados para apresentagdo serdo
transferidos para o MIS Client. Este procedimento & \\,
realizado para manter a interface da forma mz

e eficiente possivel.

Além disso, os dados de controle para o Displ
Alfanumérico sao transferidos através do MIS
para o SMIC AC.

A interface entre o MIS Computer e a Estagéac
Reetiquetagem é similar a interface do MIS CI

O MIS Computer oferece dados mestre de eti
fungdo de suporte de impresséo de etiquetas.

e

Dy
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SMIC AC <= SMIC MHS
(PLCs, Balangas, Estagtes de
Leitura)

SMIC AC =>
Displays Alfanumeéricos

4.3.2.3 V i

Visao Geral da Planta

Visualizagao Geral do SMIC

Visualizag6es Detalhadas do
SMIC

CRISPLANT
Packet Sorter View

ALCATEL
Flat Sorter View

SIEMENS
MPE Overview

MPE OVIS Area View
MPE DBCS Area View

MPE FC Area View

21 3

A interface entre o SMIC AC e o SMIC Mail Handling .
System (MHS) é baseada no Fieldbus Protocol Profibus \\CEL;
L2. -

Os PCL’s, assim como Balangas e Leitores de cédigos de
barras, sdo vinculados ao SMIC AC através do Profibus
L2.

Os dados de processamento relevantes, tais como status
de equipamento, geragéo de relatérios de eventos e
produtividade operacional, séo fornecidos ao SMIC AC
como base de dados para a apresentagdo do MIS e
transferéncia para o SNG.

A interface entre o SMIC AC e o Displays Alfanuméricos na
area de despacho é baseada no protocolo RS232 de link
serial.

As informagdes referentes ao destino da carga s&o
transferidas para o Display Alfanumérico.

> e Monitoramento On-Line

A vis&o geral da planta representa uma visualizagdo «
nivel superior do status dos principais componentes dos
equipamentos da planta.

A vis&o geral do SMIC oferece informagdes sobre o status
dos equipamentos de manipulag¢édo de correspondéncia do
SMIC.

Caso aplicavel, o MIS oferece visualizagdes detalhadas de
determinados grupos de equipamentos ou areas do SMIC.
Até trés visualizagoes detalhadas do SMIC estdo incluidas
nesta oferta.

O Packet Sorter View oferece informagées sobre o status
do sistema do classificador de pacote do CR"~ ?LANT.

O Fiat Sorter View oferece informagdes sobre o status do
sistema do classificador de flat do ALCATEL.

O MPE Overview oferece informagées globais sobre o

w (] &
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SMIC AC

Componentes de SW Padréo

256 MB RAM

HD- Drive 9GB, SCSI

DAT Streamer 12 GB, interno, SCSI
Monitor de 17”

Unidade de Disco Flexivel de 3,5, 1,44 MB
CD ROM

Teclado, Mouse

Ethernet LAN Controller

UPS 1400 VA, independente

Microsoft NT Server, Versao 4.x

Oracle RDBMS

Componentes do Hardware

Intel Pentium PIIl « .. MHz

64 MB RAM

Unidade HD- de 8,4 GB, Ultra DMAI
Monitor de 17”

Unidade de Disco Flexivel de 3,5, 1,44 MB
CD ROM

Teclado, Mouse

Ethernet LAN _.ntroller

L2 Profibus Controller

Equipamentos Periféricos Conectados

Displays Alfanuméricos
Estagdes de leitura do SMIC
Balangas

SMIC PLC’s

Componentes de SW Padrao

Microsoft NT Wokstation, Versao 4.x

o
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MIS Client

Estagdes de Reetiquetagem do
MIS

Componentes do Hardware

e Intel Pentium PIII 450 MHz

e 64 MB RAM

¢ Unidade HD- de 8,4 GB, Ultra DMAI
¢ Monitor de 17”

e Unidade de Disco Flexivel de 3,57, 1,44
e CDROM

e Teclado, Mouse

+ Ethernet Controller

Equipamento Periférico Conectado

e Impressora a Laser, alt. via LAN
Componentes de SW Padréo

o Microsoft NT Workstation, Versao 4.x
e A

Componentes do Hardware

e Intel Pentium PIlil 450 MHz

e 64 MB RAM

e Unidade HD- de 8,4 GB, Ultra DMAI
+ Monitor de 17”

¢ Unidade de Disco Flexivel de 3,57, 1,44 MB
e CDROM

¢ Teclado, Mouse

e Ethernel 7 Hintroller

Equipamento Periférico Conectado

e Impressora de Etiqueta
Componentes Padréo do SW-

¢ Microsoft NT Workstation, Versao 4.x

y g a
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Computador de Manutengao

Sy

Componentes do Hardware

Intel Pentium PIIl 450 Mt

64 MB RAM

Unidade HD- de 8,4 GB, Ultra DMAI

Monitor de 17”

Unidade de Disco Flexivel de 3,5”, 1,44 MB

CD ROM
ZIP Driver

Controlador de Audio

Interface Serial (RS 232) adicional

Teclado, Mouse

Placa de Fax Modem

UPS 1400 VA, independente

Equipan to i

Componentes de SW Padré&o

ico Coi

Impressora Color Jet

Microsoft Office 98 (ou superior)

22/12/99
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MIS Client

MEmnvrbn A~ Crnneanna Dennilaiva da Mavaninn A Talfon £

¢ Intel Pentium PIIl 450 MHz

¢ 64 MB RAM

¢ Unidade HD- de 8,4 GB, Ultra DMAI

e Monitor de 17"

¢ Unidade de Disco Flexivel de 3.5, 1.44 MB
e CDROM

e Teclado, Mouse

e FEtt netLAN Controller

e L2 Profibus Controller

Equipamento Periférico Conectado
 Equipamento de Manuseio de Material (PLC)
Componentes Padrdo do SW-

e Microsoft NT Server, Versdo 4.x

Componentes do Hardware
¢ Intel Pentium PIIl 450 MHz

MB M
¢ Unidade HD- de 8,4 GB, Ultra DMAI
e Monitor de 17~
+ Unidade de Disco Flexivel de 3,5”, 1,44 MB
e CDROM
e Teclado, Mouse
¢ Ethernet Controller
Equipamento Periférico Conectado
e Impressora a Laser, alt.via LAN
Componentes Padrdo do SW-
e Mic ift NT V on, \ 1 4.x
e Microsoft Office

Vi
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Estacao de Reetiquetagem do
MIS

Computador de Manutengéo

MNfarta a Emnraca Rracilaira da Marraine a TaldAarafae

Componentes do Hardware

e Intel Pentium Pl 450 MHz

e 64 MB RAM

e Unidade HD- de 8,4 GB, Ultra DMAI

e Monitor de 17"

¢ Unidade de Disco Flexivel de 3,57, 1,44 MB
e CDROM

e Teclado, Mouse

e Ethernet Controller

e L2 Profibus Controlier

Equipamento Periférico Conectado

e RF Scanners Manuais

e Impressora de Etiqueta de Cédigo de Barras
e Estagado de Leitura do MHS

e F S MHS

Componentes de SW Padrao

e Microsoft NT Workstation, Versdo 4.x

e MS Office

Componentes do Hardware

e Intel Pentium PIlIl 450 MHz

e 64 MB RAM

e Unidade HD- de 8.4 GB, Uitra DMAI

e Monitor de 17”

¢ Unidade de Disco Flexivel de 3,5”, 1,44 MB
aA

e ZIP Drive

e Controlador de Audio

* Interface serial (RS - 232) Adicional

e Teclado, Mouse

e Placa Fax Modem

e UPS 1400 VA, independente

Equipamento Periférico Conectado

e Imprc .oraJatode Tinta | \\
| Componentes de SW Padré&o V
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MIS All-in-One- Computer Componentes do Hardware
e Intel Pentium Pl 450 MHz
e 64 MB RAM

e Unidade HD- de 8.4 GB, Ultra DMAI

e Monitor de 17”

e Unidade de Disco Flexivel de 3.5”, 1.44 MB
e CDROM

e Teclado, Mouse

e Ethernet LAN Controller

e |2 Profibus Controller

Equipamento Periférico Conectado

e Equipamento de Manuseio de Material (PLC)
Componentes Padrao do SW

¢ Servidor do Microsoft NT, Versao 4.x

MIS Client Componentes do Hardware
e Intel Pentium PIIl 450 MHz
e 64 MB RAM

e Unidade HD- de 8.4 GB, Ultra DMAI
¢ Monitor de 17”
e Unidade de Disco Flexivel de 3.5”, 1.44 MB
e CDROM
e Teclado, Mouse
e Ethernet Controller
L
e Impressora a Laser, via alt. LAN
Componentes de SW Padréo
e Estagdo de Trabalho do Microsoft NT, Vers&o 4.x

¢ Mic oft Office

~N
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FIGURA 5-1: SOLUCAO DE HARDWARE PARA O SERVICO DE DIAGNOSE REMOTA DE FALHAS 8
FIGURA 5-2: PLANO OPERACIONAL DO CSL SIEMENS 9
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e resolugdo do problema. O C .. ccviciiice voruv survotUILUY GUTHGULATTISTLE UE @0
com os prazos de entrega e as necessidades operacionais.
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Oferta a Empresa Brasileira de Correios e Telégrafos
Concorréncia Internacional n® 016/99 :L/AC
Sistema de Movimentagao e Triagem Interna de Carg/a/

7.1 Lista de )ecas de reposicdao e materiais de consumo

As listas de pecas de reposigdo e materiais de consumo, inclusas nesta oferta, sdo
preliminares. As listas definitivas para os sistemas ser&o fornecidas apés contratagso.

Veja paginas a seguir.

Q)
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8. CATALOGOS, FC HETOS E DESENHOS DIMENSIONAIS, LAY-OUT
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BROCKVELﬁ_z._m_,/ |

99.420 Rev. 0 - Técnica
ECT 016/99

PROI )S AT CN CA Nr. 99.420 - Rev. 0

Séo Paulo, 22 de Dezembro de 1999.

A COMISSAO SPECIAL DE LICITACAO DA ADMINISTRACAO CENTRAL - CEL/AC

Empresa Brasileira de Correios e Telégrafos - ECT
Setor Bancario Norte - Quadra 01 - Bloco "A" - 4° Andar - Ala Norte

Brasilia/ DF

REF.: PROPOSTA TECNICA PARA CONCORRENCIA INTERNACIONAL 016/99

Prezados Senhores,

Apresentamos nossa proposta técmica para fornecimento a que se refere o Edital de
Concorréncia Internacional N° 016/99.

Cumpre-nos informar que a nossa proposta se compoe das seguintes subcontratagdes:

Esperando que a nossa proposta venha a satisfazer as necessidades da ECT e agradecidos pela
atencdo, somos.

Atenciosamente, % /y
N/ 'so McAo Brocjveld M
ireto¥ Presidetite NNnNNN: ,

BROCKVELD Equipamentos Industriais Ltda. Tel.: (011) 3741-062v Fax: (U11) 3/41-U0138
Rua Afonso Vidal, N.° 390 - CEP.: 05723-330 - Santa Amaro - S&o Paulo - SP - Brasil
.iternet: wwyv,.orockveld.com.br — ..-il: brockve __ irockveld.com.br
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ECT 016/99

1.1.2. Principais Clientes/Projetos
ARNO S.A.(1994 - 96)

Rua Coronel Domingos Ferreira, 375
Ipiranga - Séo Paulo - SP

Eng. Osmar Migliorini

Tel.; (0XX 11) 273 - 9411

e Sistema transportador de correias e controladores de fluxo para 4rea de expedigdo na
fabrica 3 (1994) - Sao Paulo.

¢ Sistema transportador de correias para montagem de base de ferros elétricos (1995) -
Sdo Paulo.

e Sistema transportador aéreo para linha de montagem de liquidificadores e afins (1996)
- Sdo Paulo.

MULTIBRAS S.A. (BRASTEMP)

Rua Marechal Deodoro, 2785
S&o Bernardo do Campo - SP
Eng. Guilherme B. da Costa
Tel.: (0XX 11)452-0140

e Sistema transportador automatizado para linha de embalagem de refrigeradores na
planta de Sdo Bernardo do Campo - SP (1995/1996).

CUMMINS BRASIL S.A.

Rua Jati, 266

Guarulhos - SP

Sr. Airton Mattos

Tel.: (0XX 11) 6465-9869

¢ Sistema de transportadores de roletes para area de processo de usinagem de cabegotes
de motores (1994).

e Sistema automatizado de roletes acionados para linha de usinagem de blocos de
motores (1995).

e Sistema de Transportadores de Roletes Acionados tipo Tombadores (1998).

¢ Sistema de Transportadores para linha de pintura (1999).

0
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CCE INDUSTRIA E COMERCIO DE COMPONENTES ELETRONICOS S.A.

Avenida Octaviano Alves de Lima, 2724 - Sdo Paulo - SP
Sr. Claudio Vilao
Tel.: (0XX 11) 855-1263

e Sistema transportador aéreo para linha de pré-tratamento e pintura de micro ondas na
fabrica de Manaus - AM (1997).

BOTICA COMERCIAL FARMACEUTICA LTDA.( O BOTICARIO )
Avenida Rui Barbosa, 3450 - Sdo José dos Pinhais - Parana

Sr. Hélio Massayuki Sakamoto

Tel,: (0XX 41) 283-1603

e Sistema transportador de correia para marca, de fra s de perfume na unidade de
Sdo José dos Pinhais - PR (1995).

LIBBS FARMACEUTICA

Rua Raul Pompéia, 1103
Séo Paulo - SP

Sr. Alvaro M. M. Athayde
Tel.: (0XX 11) 263 - 5044

e Sistema transportador de correia com vibratério para marcagdo de comprimidos com
INK-JET(1994).

DELTEC EQUIPAMENTOS INTUSTT™ “1IS ™ TDA.

Rua Concheta Padula, 716
Km 96,5 da Rod. Anhanguera
Campinas - SP

Eng. Paulo Ferraz

Tel.: (0XX 19) 242-3400

e Sistema transportador aéreo Power & Free para pintura de telhas com comprimentos
de até 12 metros(1994).

N
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METALURGICA BARRA DO PIRAI

doPi - )
Eng. Valdir F. P. Filho
Tel.: (0XX 24) 442-2355

e Sistema transportador aéreo Power & Free para pintura de telhas com comprimentos
de até 12 metros(1995).

PHILIPS DO BRASIL LTDA

Av. Com. Wolthers, 500/700 - Maua - SP.
Sr. Reinaldo Batistini
Tel.: (0XX 11) 450-8125

e Sistema transportador de correntes para linha de montagem de bulbos com interface
com 0s robds na area de testes na planta de Sdo José€ dos Campos - SP (

e Sistema transportador de roletes automatizados para movimentagio de Pouring racks
com peg¢as na linha de montagem e testes na planta de S3o José¢ dos Campos -
SP(1995/96).

e Transportadores de tela metdlica para transporte de vidros quebrados(telas de video)
na planta de Mana - SP(1995).

FANAPE-FABRICA NACIONAL DE PERFUMES LTDA.(AGUA DE CHEIRO)
Belo Horizonte - Minas Gerais
Eng. Marcio Foresti

Tel.: (0XX 31) 461-5874 ~

e Sistema transportador de correia para marcagdo ¢ : cos de perfu
Belo Horizonte - MG (1995/96).

MEDAB! . CONSTRUCOES LTDA.
Nova Bassano - Rio Grande do Sul

Eng. Elvio Zortea/Luis Carlos Pozzer
Tel.: (0XX 54)273-1366

¢ Sistema transportador aéreo Power & Free para pintura de vigas com copprimentos
de até 15 metros e 2.000 kg/pg, instalado em Nova Bassano - RS (1995)7.74" :

PR
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ELGIN S.A.

Mogi das Cruzes-SP
Sr. Nelson
Tel.: (0XX 11) 470-8000

e Sistema transportador aéreo para 4rea de teste de vazamento de
compressores(1996/97).
e Transportador de corrente para linha de solda de compressores com dispositivos de

processo (1997).
TRAMONTINA S.A.

Farroupilha - RS
Sr. Valter L. Cousseau
Tel.: (0XX 54)261-2300

stema transportador aéreo pa transporte de racks com talhe. dad ¢ produgdo
para controle de qualidade na planta de Farropilha - RS (1997).
e Sistema transportador aéreo para transporte panelas (1999).

SAMES HERBERT DO BRASIL LTDA.
S&o Paulo - SP
Eng.° Pietro
Tel.: (0XX 11) 5563-7477

e Diversos Sistemas transportadores aéreos para transporte de pegas em areas de
produgdo, tratamento e pintura para clientes como : KRUPP / RODAO /
METALURGICA CATERINA entre outros.

CO! USTOL INDUSTRIA E COMERCIO LT™ \.

Séo Paulo - SP

Eng.° Argemiro Picon Sieiro

Tel.: (0XX 11) 836-3061

e Sistema transportador de correias cdncavas, transportad

temperaturas de até 500°C.

-
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RECIPAR - RECICLAGEM DE MATERIAIS, IND. COM. LTDA.

C:  ipava- SP
Eng.° Adalberto
Tel.: (0XX 12) 240-1503

e Sistema transportador de interligagdo de processo de reciclagem de aluminio na
Fabrica de Pindamonhangaba - SP.

SHERWIN WILLIAMS

Tabodo da Serra - SP
Eng.° Antdnio Vicente da Silva
Tel.: (( X 11)7¢ 15095

Sistema transportador tipo Table-Top (1998)
¢ Sistema de paletes (1999).

ASTER PRODUTOS MEDICOS

Sorocaba - SP
Sr. Valdir

J.vl..
~

¢ Sistema Transportador de Roletes Acionados r livres com elevador continuo (1999).
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1.2.1. Reference Sites

Avon Products

Jim Waldron
Director of Engineering

Suwanee, GA
(404) 271-6311

Cracker Barrel

Ranny Welton

Director of Distribution
Lebanon, TN

(615) 444-5533

Damark

Jeff Palkovich

Vice President Operations
Minneapolis, MN

(612) 531-4601

Family Dollar

Chris Ashby
Regional V.P. Distribution

Mid-South Distribution Center

West Memphis, AR
(501) 732-3254

Lego Systems, Inc.

Pat McGrath
Industrial Engineer
Enfield, CT

(203) 749-2291

Shopko Stores, Inc.

Rick Cooper

Vice President Distribution
Green Bay, WI

(414) 337-2554

United Retail

Kent Frauenberger

Vice President Operations
Troy, OH

(513) 332-1520




(l

Tel.: 719 275

Materials Handling Group
Flomaster® Division
One Forge Road (Zipcode 81212)

P.0. Box 589
Cafion City, CO 81215-0589 USA

COMPANY HISTORY

The Flomaster® Division of Portec, Inc. began in 1951 when Charles Fry sold
ital Airline _ in Denver on the idea of mechanical handling and installed a
simple straight conveyor. Success with conveyors at Continental prompted

Contir .
terminals were becoming more complex as simple conveyors were giving way to

conveyor systems. Fry & Co. had gained a real presence in airline baggage

Frontier, United, and later, Western airlines to examine their baggage handling
handling systems and an intensive program was instituted to develop a curved

situations. They too began purchasing small conveyor units. By 1956 airport
. In

_.her airlines soon followed

belt conveyor to overcome the problems associated with directional changes

1958, the first successful belt power turn in the world, the Flomaster Power Turn

was installed in United Airlines' Seattle facility. From that point on, the Flomaster

Power Turn was considered a standard unit in all United Airlines systems _
Jes we required. iri '

United's lead. Today, the Flomaster Belt Power Turn is internationally recognlzed

rer

as an important segment in material handling.

In 1968, Portec Inc. purchased Fry & Co. and named it their Flomaster Division

The original Flomaster turn, through application engineering, has been improved
l ions,

w
and developed into a large range of sizes and configurations, becoming a catalyst

for other important'product development
This development has brought forth the Spiral-Lift® conveyor to continuously
move products either up or down in limited space; the ChuteMaster® fiberglass

spiral chute for economical lowering of products from one level to another; Knife-
Ed~=2® power belt turn and straight conveyors for conveying very small products

and the Angle-Flo® conveyor for efficient merging and diverging of two conveyor
lines. The high speed Stealth ll® line of belt power turns offers the unique

benefits of cylindrical end rolls, and true reversibility
The primary markets served by the Flomaster Division are: airline be
handling, warehouse and distribution centers, parcel and mail handl

newspapers, manufacturing, and food and beverage companies

- 4{ 000015
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mpac.  mputers - Houston, TX
Conner Peripherals - San Jose, CA; Singapore
Digital - Colorado Springs, CO
Gold Star - Seoul, South Korea
IBM - Boca Raton, FL
RCA - Indianapolis, IN
Rolm Corporation - Santa Clara, CA
Samsung - Changwon City, South Korea
Sony - Dothan, AL
Sun Microsystems - San Jose, CA
3M - Camarillo, CA; Germany

FOOD AND BEVERAGE PLANTS

Altak Cannery - Altak, AK

Associated Wholesale Grocers - Ft. Scott, KS

Beatrice Foods - Archbold, OH

C&H Sugar - Crockett, CA

Campbell Soup - Chicago, IL; Napoleon, OH

Cefrasia Foods - England

Coca-Cola - Albuguerque, NM; Leesburg, FL

Conagra - Russelville, AR; Alton, IL

Continental Savories - England

Coors - Elkton, VA

Folger Coffee Co. - Kansas City, MO

Gateway Foods - LaCrosse, Wi

General Foods - Dover, DE; Evansville, IN;
Avon, NY; Battie Creek, Ml

Gordon Foods - Brighton, Ml

frandma’s Cookies - Beaverton, OR

_ qangzhou Foods - Guang Zuou, China

Hershey - Oakdale, CA; Hershey, PA;
Naugatuck, CT

Hills Pet Food - Richmond, IN; Bowling Green, KY

Jack Daniel's Distillery - Lynchburg, TN

Kraft Foods - Naperville, IL

Lance Inc. - Charlotte, NC

M&M Mars - Elizabethtown, PA; Chicago. IL

Mait-O-Meal - Northfield, MN

Mid Atlantic Canners Assoc. - Hamburg, PA

Nabisco - Cedar Rapids, IA; Houston, TX; Fair
Lawn, NJ; Richmond, VA

Ocean Spray Cranberry - Middleboro, MA

Ore-lda Foods, Inc. - Massillon, OH

Pepsi Cola - Johnstown, PA; McKee's Rock, PA;
Nawport News, VA: Mesquite, TX; Houston, TX;

nver, C _ Orlando, FL; Cheverly, MD;

Piscataway, NJ; Cranston, Rl; Latham, NY;
Tampa, FL; Indianapolis, IN

Pillsbury Co. - Fridiey, MN

Procter & Gamble - lowa City, 1A

Quaker Oats - St. Joseph, MO

Ralston Purina - Denver, CO

Reese, H.B., Div. Hershey Foods - Hershey, PA

Ross Foods - Grimsley, England

Sara Lee Food Corp. - Deerfield, IL; Traverse City,
M

Seagrams - Waterloo, ON, Canada; South Korea

Seaway Foods - Bedford Heights, OH

Seltzer & Rydholm - Auburn, ME

Tillamook Cheese Co. - Tillamook, OR

U & | Sugar Company - Moses Lake, WA

Uncle Ben's Inc. - Greensville, MS

Van Camp in Diego, CA

Vitasoy International - Guang Dong, China

Waitaki NZ Refrigeration - New Zealand

Wrigley, Wm., Jr. Company - Flowery Br., GA

© 1990 Portec, Inc.
PD-8 REV-4 5M 3/98

1AL & INDL HAL

. ,
Abbott Labs - Austin, TX: Rocky Mount, NC ?}%bf)

Alpo - Allentown, PA -
American Custom Products - Norcross, GA'\

Anchor Hocking - Lancaster, OH %W

Bausch & Lomb - Greenville, SC

Baxter Healthcare - Carolina, PR

Brown & Williamson - Macon, GA

Chevron - St. Louis, MO

Colgate Palmolive - Kansas City, KS; Cambridge,
OH; Jefferson, IN

Congoleum - Trenton, NJ

Conoco - Ponca City, OK

Continental Mills - Kent, WA

Dial Corp. - St. Louis, MO

Dow Chemical - Bay City, MI

Drackett Co. - Urbana, OH

Dowbrands - Mauldin, SC

DuPont - Corunna, ON, Canada; Ft. Madison, |A

Duracell - Cleveland, TN

Firestone Tire & Rubber - Russellville, AR

Ford Motor Co - Janesville, WI

Garrett Pneumatic - Tempe, AZ

General Electric - Danville, IL; Waterford, NY

Gillette - N. Andover, MA

Goodyear Tire & Rubber - Lawton, OK

Harley Davidson - Franklin, Wi

Hughes Aircraft - El Segundo, CA

James River Corp. - Old Town, ME

Johnson, S.C., & Son - Racine, Wi

Johnson's Wax - Sturtevant, Wi

Lever Brothers - Chicago, IL; Hammond, IN; Los
Angeles, CA; St. Louis, MO; Cartersville, GA

Libby Giass Div. - Owens, IL; Toledo, QH

Oakridge Textiles - Greensboro, NC

Owens Corning - Delmar, NY; Newark, OH

P.T. Djarum - Indonesia

Penick & Ford Ltd. - Cedar Rapids, 1A

Personal Products - Milltown, NJ

Philip Morris - Concord, NC; Richmond, VA;
Louisville, KY

Pontiac Motors - Pontiac, Ml

Sherwin-Williams - Emeryville, CA

Stromberg-Carlson - Chicago, IL

Timken Company - Canton, OH; Lincolnton, SC

Union Camp - Franklin, VA

U.S. Postal Service - St. Louis, MO

GRAPHIC ARTS

Aberdeen American News - Aberdeen, SD
Atlanta Journal/Constitution - Atlanta, GA
Boston Globe - Boston, MA; N. Billerica, MA
Calgary Sun - Calgary AL Canada
Chicago Tribune - Chicago, IL

China Times - Taipei, Taiwan

Courier Citizen - Lowell, MA

Current, Inc. - Colorado Springs, C(
Dallas Morning News - Dallas, TX

Grand Rapids Press - Grand Rapid:
Heisingin Sanomat - Helsinki, Finlar
Krueger Ringier - Dresden, TN

Los Angeles Times - L.A,, CA

New York Times - New York City, N
Rochester Times - Union - Rochestt¢
Savannah News Press - Savannah,
Seattle Times - Seattle, WA

Spartan Printing - Spartan, IL

Tacoma News Tribune - Tacoma, W~
Texas Color Printers - Dallas. TX

Windsor~ Star - Windéor, bntario

World Color Press - Spartan, | O 0 0 0 1 7
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EQUIPAMENTOS Do JRASIL Lida
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A THOMSON-CSF EQUIPAMENTOS DO BRASIL filial da Thomson-CSF Francesa foi
criada em 1970 para instalar o tronco Norte-Sul de microondas da EMBRATEL.
Posteriormente, desenvoiveu e produziu, para filiais da TELEBRAS, transmissores de
microondas em UHF para telefonia rural, chegando a 1500 unidades. Participou entre
1974 e 1995 da instalagao do sistema de radares para cobertura do espaco a

éreo brasileiro: DACTA.

Hoje suas atividades principais sao:

k)
.- Desenvolvimento, producéo instalagao e manutengido de sistemas de circuitos

fechados de
televisao. sensoreamento'penmetral e controle de acesso.

- Ingtalagao e manutenqéo de’sistemas eletronicos em geral.

Localizada no bairro de Bonsucesso, Rio de Janeiro, com filial em Sao Paulo, ocupa trés
prédios totalizando uma area construido de 2.500m?, Emprega Atuaimente 130 pessoas,
sendo na sua maioria engenheiros e técnicos altamente qualificados.

Pioneira e lider em sua area, utiliza tecnologia de ponta na implantagcao de sistemas de
seguranga patrimonial e de supervisdao de controie de processo industrial. Possui larga
experiéncia na realizagdo de projetos, passando por sua idealizagao, fabricagio,
manutengao e assisténcia técnica.

1977-1986: 19 ANOS DE LIDERANCA EM SISTEMAS DE CIRCUITO FECHADO DE TV.

Face a exceiéncia dos servigos prestados, e da qualidade dos produtos utilizados, (ISO
9000), assim como da qualificagao do pessoal envolvido nos projetos e no
acompanhamento, grandes empresas publicas e privadas, estabelecimentos bancarios.
siderurgicos e industriais de médio e grande portes, transporte publico, rodovias, pontes,
etc., confiaram a sua seguranga e supervisio do controle de processo industrial a
THOMSON-CSF EQUIPAMENTOS DO BRASIL. '

1996: TORNAR-SE UM LIDER EM SEGURANGA ELETRONICA E SUPERVISAO DE
PROCESSO

No intuito de reforgar a sua presen¢a no ramo da seguranga e processo, a Thomson-CSF
Equipamentos do Brasil orienta o seu desenvolvimento para o fornecimento de sistemas

integrados de supervisao e seguranga eletrdnica.

- Vigilancia eletrénica Puablica: - a exemplo dos tineis 1 e 2 sob o Rio Pinheiros, tinel
Maria Maiuf, tinel sob a Av. Sto Amaro, Complexo Ayrton Senna e sistema de
monitoragao por cAmeras do projeto de semaforizagio inteligente sendo todas na cidade
de Sao Paulo, a ponte Rio Niterdi; Sistema de Monitoragdo por cameras do pmjeto de
semaforizagao inteligente na cidade do Rio de Janeiro, os Metrés de Sdo P:

Janeiro e Belo ;-(orizonte Aeroporto do Galedo: os sistemas comandados g
que dispoe de Scs‘ema de Circuito Fechado de Televisdo-CFTV. para visuali

momentos necessarios.

-~ . ’
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PRINCIPAIS INSTALAGOES NO BRASIL

1977: COMPANHIA DO METRO DO RIO DE JANEIRO
1979: BANCO CENTRAL DE BRASILIA
1984: BANCO DO BRASIL - EDIFiCIO SEDE (RIO DE JANEIRQ)
1986: PONTE RIO-NITEROI ( DEPARTAMENTO DE ESTRADAS E RODAGEM)
1987: CIA DO METROPOLITANO DE SAO PAULO (LINHA LESTE-OESTE)
CITIBANK - AVENIDA PAULISTA
1989: INDUSTRIA DE PAPEL SIMAO S/A - JACAREI-SP ( GRUPO VOTORANTIM)
BANCO DO BRASIL - CENTRO CULTURAL (RIO DE JANEIRO
INDUSTRIA DE PAPEL DE SALTO S/A - SALTO-SP (GRUPO VOTORANTIM)
1990: CIA METROPOLITANO DE SAO PAULO - LINHA PAULISTA
1991: BASE DE LANCAMENTO DE ALCANTARA (SAO LUIS DO MARANHAO)

1992: COMPANHIA BRASILEIRA DE CRISTAIS - CEBRACE (JACAREI-SP)

PETROBRAS - TERMINAL DE IMBETIBA (MACAE)

BAHIA SUL CELULOSE S/A (MUCURI - BAHIA)

PETROBRAS - UNIDADE DE TANCAGEM DE GLP (REDUC - RJ)
DU PONT DQ,BRASIL S/A (BARRA MANSA - RJ)

KODAK DO BRASIL IND. COM. LTDA. (SAO PAULO)

SHELL DO BRASIL S/A (RIO DE JANEIRO)

1993: PETROBRAS : REFINARIA ALBERTO PASOI1AI INE (RESA® - RIO GRANDE DO SUL)
PETROBRAS - REFINARIA HENRIQUE LA . _ 'AP-¢ __ JOSE DOS CAMPOS)
PETROBRAS EDIFICIO SEDE (EDISE - RIO DE JANEIRO)
AEOPORTO INTERNACIONAL DO RIO DE JANEIRO (GALEAO - RJ)
CHESF - HIDROELETRICA DE XINGO
PETROBRAS REPAR (CURITIBA - PR)

1994: LBV - LEGIAO DA BOA VONTADE (BRASILIA - DF)

CET/SAO PAULO - TUNEIS 1 E 2 SOB RIO PINHEIROS
INDUSTRIAS GESSY LEVER (INDAIATUBA/SP)
PETROBRAS RECAP (CAPUAVA/SP)

MESP - IMPRENSA OFICIAL DO ESTADO (SAQO PAULO -SP)
PETROBRAS RPBC (CUBATAO -SP)

VOTORANTIM CELULOSE E PAPEL S/A - VOTORANTIM-SP

1995: PETROBRAS - DTSUL (SAO FRANCISCO DO SUL/SC)

DU PONT - BARRA MANSA

PETROBRAS - ASFOR

PETROBRAS - DTSUL/OPASC - (PARANA E SA}. ... Ci ... \RINA)

PETROBRAS - R.P.B.C. - (CUBATAO)

COSIPA - (CUBATAQ)

AGO MINAS - (MINAS GERAIS)

HENKEL S/A - (JACAREI)

ALCOA ALUMINIO - (PINDAMONHANGABA-SP)

KLABIN - (PARANA)

CET - SAQ PAULO - TUNEL PINHEIROS SUL/TUNEL DO COMPLEXO AYRTON SE

1996: PETROBRAS - OSBRA - (SAO PAULO, MINAS E BRASILIA)

RIO DE JANEIRO (MONITORAGAO DE TRANSITO NAS RUAS)
PONTE RIO-NITEROI (MONITORAGAO DE TRAFEGO)

GM - SAO JOSE DOS CAMPOS

SCANIA - SAQ BERNARDO DO CAMPO

VOTORANTIM CELULOSE E PAPEL S/A - JACAREI - SP

CET - SAO PAULO/CTA (MONITORAGAO DE TRANSITO)
COMPSIS - RODOVIA RIO - TEREZOPOLIS

i
R. ACdcio Vascorueos o2y - FQ. Japaquara - $ao Paulo - S.P. - CEP 04359-100 /

Fones: (011}276 8333 - 276 8595 Fax: (011) 5583 0920 0 0 O 0 o
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1. CONSID RACOES GERAIS
1.1. INTRODUCAO

E com grande satisfaco que participamos desta Concorréncia Internacional promovida pela
Empresa Brasileira de Correios e Telégrafos (ECT).

Esta proposta tem como objetivo principal estabelecer as melhores condi¢des comerciais
referente ao fornecimento de equipamentos destinado as instalagdes da Empresa Brasileira de
Correios e Telégrafos - ECT, conforme especificagdes do Edital de Concorréncia Internacional
016/99, assim como informar nossa grande experiéncia na area de automagdo industrial e
movimentagdo de materiais.

Nossos parceiros neste projeto sdo empresas da mais alta tecnologia mundial, sendo a The
Buschman Company, empresa pertencente ao grupo A Pinnacle Automation Company, a maior
empresa americana de sistemas de movimentagdes dos Estados Unidos, assim como Portec e

stlic es 1. 1segmento de mercado.
Com tudo isso temos a certeza de poder estar oferecendo a melhor solugdo a ECT.

Cada membro deste grupo estd comprometido a empregar a totalidade de seus recursos,
humanos e materiais, ofertando os seus melhores produtos e solugdes a ECT.

1.2. DADOS GERAIS
1.2.1. Proponente

BROCKVELD EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA.
Rua A . .o Vidal, 390

05723-330 - Séo Paulo - SP

Tel.: (0XX 11) 3741-0620

Fax.: (0XX 11) 3741-0618

1.2.2. Contatos

Edson Mauricio Brockveld
Diretor Presidente

Fernando Hideki Kaetsu

Gerente Comercial /
Ludes Marcelo ..ockveld
Gerente Import & Export \\\ y

000022
/




99.420 Rev. 0 - Técnica
ECT 016/99

2. ‘SCOPO DE FORNEC MENTO

A seguir apresentamos o escopo do fornecimento para Concorréncia Internacional 016/99
promovida pela Empresa Brasileira de Correios ¢ Telégrafos (ECT).

Esta proposta tem como objetivo o fornecimento em regime de empreitada integral (TURN-KEY)
de Sistema de Movimentagéo e Triagem Interna de Carga, compreendendo todo o fornecimento
constante do Edital de Concorréncia Internacional — 016/99, atendendo e acatando todas as
normas e condigdes nele estabelecidas

2.1 ITENS INTEGRANTES DO FORNECIMENTO

e Projeto, fabricagéo e pintura dos transportadores;
Simulagdo do sistema com a aprovagéo do projeto;
Instalagdo elétrica e mecanica;

Projeto elétrico e de automagio;

Operagéo assistida do sistema por 30 dias ap6s Start-up;
Desenhos "as built" dos conjuntos mecanicos;

e Manuais de operagdo € manutengéo;

e QObras e construgdes Civis;

e Transporte até o local da obra;

e (arantia dos equipamentos durante 2 anos.

2.2 EXCLUSOES DE FORNECIMENTO

e Quaisquer outros itens ndo mencionados no texto desta proposta.

ANAAN
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3. PLANEJAN NTO DO FORNECIMENTO [

O fornecimento do Sistema para Movimentagdo Interna de Cargas (SMIC) da ECT envolve
vdarias fases a partir da assinatura do contrato:

e Projeto;

e Fabricagdo;

e Instalagdo;

o Testes;

¢ Acompanhamento do funcionamento durante a garantia.

A seguir detalhamos os itens apresentados acima.

3.1. PROJETO

Os projetos dos SMIC’s serdo desenvolvidos considerando as premissas e as funcionabilidades
apresentadas na descrigdo de funcionamento do sistema. além das seguintes caracteristicas:

e Levantamento de dados para o desenvolvimento dos projetos.
e Analise detalhada dos locais e das plantas correspondentes para aferi¢do de medidas.

e Nos projetos serdo considerados os critérios de menor distdncia percorrida € menor tempo
de deslocamento das cargas, tanto para alimentagdo quanto para a desalimentagdo dos
equipamentos de triagem.

e (Os SMIC’s serdo projetados de modo a possibilitar um aumento na capacidade produtiva de
seus equipamentos basicos, considerando as capacidades nominais dos equipamentos de
triagem.

e Nas unidades que contemplem varios equipamentos de triagem, cuja linha de distribuigédo de
carga possua diversas rotas, sera desenvolvida alternativa de escoamento através de ro
auxiliares nos pontos onde eventualmente ocorram limitagdes no rendimento do processo,
ou que em situagdes de parada bloqueiem todo o fluxo de unitizadores.

e Serfio empregados equipamentos/sistemas que possam ser instalados de maneira a permitir
uma altura livre de pelo menos 3,5 (trés e meio) metros em relagdo ao piso, sempre que as
condi¢des do imdvel o permitirem.

e Todas as subidas e descidas de unitizadores, para acesso as rotas superiores ou inferiores,
serdo realizadas por meio de esteiras transportadoras de correias. Nos casos onde houver
restrigdo de espago, estaremos utilizando elevadores de unitizadores ou equipamenyps com
1 fo inceequivalen ou superior.

e
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e Os motores elétricos empregados serdo especificados com classe de protegdo a IP-55 com
caracteristicas de projeto e construtivas em conformidade com as normas da ABNT ou
norma internacional equivalente além de serem de alto rendimento. ’

e Os desenhos e especificagdes técnicas dos equipamentos ofertados serdo submetidos
previamente a ECT, a fim de serem aprovados para fabricagio.

e A nossa responsabilidade abrangera também todos os equipamentos e/ou servigos que forem
subcontratados ou fornecidos.

e Os ajustes dimensionais finais de instalagdo deverdo ser feitos em conjunto com os
fabricantes das maquinas de triagem.

3.2. SIMULACAO

Serdo elaboradee ~s modelos de simulagdo para cada um dos sites citados  edital,

G a vi____:a, ) do ..ncionamento do sistema de movimentagdo interna de carga
dentro do contexto da triagem de objetos, considerando-se entre outros fatores: o fluxo de
cargas e lay-out final da instalagdo.

Serd utilizada a ferramenta AutoMod, sendo este software especifico para simulagdo do
funcionamento de unidades operacionais, com apresentagdo grafica 3D, o que garante a
perfeita visualizagdo dos processos de triagem e movimentagdo de materiais entre o0s
pavimentos das instalagdes. As simulagdes dos sistema serdo fundamentadas em dados reais de
operagéo, tais como:
¢ (Quantidades de carga na entrada e na saida;
e Equipamentos de triagem;
e Faixa horaria;
e Fluxos;

. )sde
¢ Efetivo necessario para o processamento de toda a carga de cada unidade operacional.

Sera realizado o levantamento de todos os dados necessarios a execugdo dos modelos de
simulag@o. Essas informagdes serdo colhidas no prdprio local de instalagdo de ¢ ™ sistema.
Informag¢des complementares poderdo ser obtidas junto as areas operacional e técnica da ECT,
bem como a partir do estudo de centralizagdo de cargas a serem transferidas para os sites
citados. As areas de Engenharia e operacionais da ECT poderdo ainda apresentar outros dados
e pardmetros adicionais que se fizerem necessarios a perfeita demonstragdo do funcionamento
dos sistemas. Estes dados serdo incluidos nos modelos de simulagdo, visando a demonstragao
do real funcionamento dos sistemas projetados e atendendn ac nececcidades, previgoes e

expectativas da ECT.
S

00002064
L0







99.420 Rev. 0 - Técnica
ECT 016/99

3.3. PROJETO ELETRICO

Serdo apresentados projetos elétricos das instalagdes de cada local de instalagdo de
equipamento/sistema, detalhando todas as caracteristicas da instalagdo, tais como localizagdo
de painéis e quadros, diagramas de interligagdo, unifilar, trifilar e funcional.

Todos os componentes, fios, cabos e calhas, das instalagdes elétricas estardo identificados na
instalagdo e no projeto. As interligagdes entre equipamentos/médulos, bem como a instalagio
de alimentagdo dos painéis e quadros, serdo realizadas através de calhas aéreas, no mesmo
padrdo adotado pela ECT.

Todos os painéis de forga e de comando serfo instalados juntos aos painéis da cabine primaria
ou rede de alimentagdo, em local protegido contra a agdo de intempéries, possuindo chave de
bloqueio na porta e identificagdo da tensdo nominal.

I TATATAL

Faz parte do fornecimento a instalagio/montagem dos equipamentos nos locais
disponibilizados pela ECT. Incluindo o fornecimento de toda e qualquer ferramenta,
instrumento, material e equipamentos de protegdo individual necessarios a
instalagdo/montagem, assim como todo o pessoal necessario. o

Durante a instalagdo sera facilitado acompanhamento das atividades pelos técnicos da ECT.
Os trabalhos de instalagio serdo executados em acordo com a ECT de forma a evitar a
interferéncia nas atividades operacionais.

Faz parte do fornecimento todas as adequagdes civis necessarias a instalagdo dos
equipamentos/sistemas. Assim como o transporte, de descarga e desembalagem dos materiais.

Os locais de instalagdo dos equipamentos/sistemas serdo vistoriados por representante da nossa
empresa € da ECT, com antecedéncia de 60 (sessenta) dias da chegada dos mesmos, visando
verificar a adequabilidade do local as instalagdes. Caso o local de instalagdo esteja adequado
sera emitido um certificado de aceitagdo do local por nos. Encontrando-se problemas que
dificultem ou inviabilizem a instalagdo, os mesmos serdo notificados a ECT, no prazo de 03
(trés) dias uteis apds a vistoria, para que a ECT tome as providéncias necessarias a adequagdo

do local.

0 v
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3.5. MANUTENCAO E ASSISTENCIA TECNICA
Estamos prevendo a presenga de um empregado durante 01 (um) turno de trabalho, em horério
comercial, no local de instalagdo dos equipamentos/sistemas, capacitado a execugdo das

atividades de manutengdo em hardware, software, eletronica € mecanica, durante o periodo de
garantia.

O atendimento das chamadas para manutengdo corretiva fora do hordrio comercial sera
realizado em no maximo 05 (cinco) horas. Quando houver necessidade de substituigdo de
pegas ou componentes, deverdo ser entregues em, no maximo, 15 (quinze) dias.

\\/ %
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6.2. RELACAO DOS CODIGOS REPRESENTADOS NAS TABELAS

6.2.1. Relagdo do Quantitative de Equipamento por Localidade

e TRM...... Transportador de Roletes
o ECI.......... Esteira de Correia Inclinada
e TRF......... Transferidor de Caixetas

e DRM... ... Desviador de Caixetas
e CRM... .. Curva de Roletes

e MRL ... Mesa de Roletes Livres
ELV..... Elevador de Caixetas
e THC....... Transportador Helicoidal de Correia
e CRV..... Curva 180 graus
e CHL........ Chute Helicoidal para Caixetas
e ICB....... Leitor de Cédigos de Barras
e ICB.......... Impressora de Cddigos de Barras
e SCN......... Scanner
e TBL....... Trecho Basculavel
e BLC........ Balanga
e MCR...... Microcomputador de Controle de Sites ndo Mecanizados

G.2.2. Relagdo do Quantitativo de Equipamento CFTV e Som por Localidade

o CF........... Camera fixa
o CR ... Camera rotativa
o CZ. ... Camera rotativa com zoom

n

§§ 7@{ ooooABG/ZL




99.4.v xev, v - Técmica

ECT 016/99

T MY 7YX TE T

G.2.3. Atualizacdo e Fornecimento dos Sistemas de Movimentag¢do Interna de Cargas

CHM......... Chute Helicoidal para malas e malotes
Citiivviinis wite Helicoidal para Caixetas
CTR.......... Chutes Retos para malas e malotes
CTC......... Chutes Curvos para malas e malotes
PLH.......... Plataforma Hidraulica

TVC........ Transportador Vertical para Contéiner
DFM......... Desviador Movel para malas e malotes
DVM ....... Esteira Transportador de Correia
ETC....... Desviador Fixo para Malas e Malotes

CCM......... Curva de Correia Motorizada

.......... Paleteiras ..étricas

S

. Tabela de Quantitativo e Distribuicdo dos Equipamentos de Apoio
RBO.......... Rebocador Elétrico
TFC.......... Transportador Flexivel de Roletes
PLM.......... Plataforma de Manutengéo
TETP ........ Transportador Extensivel Telescopico Plano
PPC.......... Prateleiras para Caixetas ¢ Malotes
UMI.......... Unitizadores para Movimentagdo Interna

IV(_/
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¢ Deverdo ainda ser observadas, para efeito de dimensionamento, a diversificagdo da carga
unitizada ou a ~anel, as condigdes de recebimento e expedigdo das cargas postais nos
diversos hordrios de operagdo, mantidas as condigdes de racionalizagdo e otimizagdo das
atividades operacionais.

e O fluxo de carga no interior das unidades operacionais ndo € continuo, estando
condicionado aos horarios de recebimento e expedigio.

e O intervalo de tempo para o processamento das cargas no interior das unidades
operacionais € limitado, portanto, serdo respeitados os horarios de recebimento e de
expedigdo, bem como os horarios de saidas dos veiculos para a distribuigdo.

Premissas sobre a construgdo dos equipamentos:

e Os equipamentos dos SMIC’s a serem fornecidos serdo montados de forma modular de
forma a permitir futuras alteragdes e expansdes.

e Os SMIC’s a serem adotados serdo instalados de forma a interferir o minimo possivel na
movimentagdo e circulagdo, ao nivel do piso. E quando for o caso deve ~ possuir partes
basculantes.

e As estruturas dos SMIC’s serdo de construgdo modular e intercambidvel, de comprimento
maximo de 03 (trés) metros, construidos com perfis padronizados.

e Para as esteiras de correia inclinada a motorizagdo utilizada serd otimizada, empregando-
se para este fim conjunto motoredutor.

¢ Os equipamentos serdo montadas com elementos de fixagdo padronizados evitando-se a
utiliza¢do de solda.

e Em regime normal de trabalho, os SMIC’s a serem fornecidos deverdo apresentar baixo
nivel de ruido, permanecendo abaixo do limite de 70 dB “A” (menor ou igual), medido
de acordo com o Anexo “A” do Edital.

e Serda considerado como aceitavel um Tempo Médio entre Falhas - TMF igual ou superior
a 200 (duzentas) horas, medido de acordo com o Anexo “A” do Edital.

e Sera considerado como aceitavel um Indicador de Falhas - IF igual ou inferior a 0,25,
medido de acordo com o Anexo “A” do Edital.

e Os sistemas de tragdo da movimentagdo interna de cargas baseados em roletes
automotorizados serdo de 24 Volts/DC.

e Serdo adotadas solugdes de motorizacdo realizadas por roletes autoprop
motrizes) ou através de motoredutores compactos utilizando transmisséo
¢« a ou correntes, observando-se todas as premissas de funcionament
movimentagdo descritos neste anexo.

e A ECT devera disponibilizard um ponto de energia elétrica na tensfo exis
tabela do Anexo “A” do Edital, dentro da demanda solicitada. N

v
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1.1.1.1  ficacdes

1. Caracteristicas Gerais

Estrutura em perfis de aluminio extrudado com 7.5" de altura e 2" de largura.

As pernas deslizam nos perfis de aluminio,
para facilitar a montagem.

Dotado de estagfio de controle através de
PLC, montado no modulo em painel
pendurado.

O eixo do rolete ¢ dotado de mola para facil
instalagdo e remogdo dos roletes.

Roletes com grande durabilidade
(aproximadamente 15.000 horas de
operagio).

Dotado de insertos para fixagdo dos roletes
com trés posi¢des para os roletes: reta,
desviada a direita ou a esquerda.

1. Moddulos

Secdes Retas: ..o, comprimentos de 2.5 pé (762 mm), 5 pés (1524
mm), 7.5 pés (2286 mm) e 10 pés (3048 mm).

Larguras: ..........ccooeevieeeeeennn. 16", 17", 22", 24" 28" 30" e 34".

( ]

Velocidades: ..............c...coe.... 30 a 240 pés/minuto (9 a 73 metros/minuto).

Alimentacio elétrica................ 120/220 VAC convertidos a 24 VC—™ ~°° -
Hz.

Fonte de Energia:.................... converte a tensdo para corrente «
reduzir o consumo de energia.

Capacidade: ...............cccoovveennene até 75 Ibs por zona (34 kg)

Nivel de ruido:.............coooeeen. 60-62 dB a 1 metro de distdncia

Roletes motrizes: ..................... Diametro de 1.9” (48 mm), com
elétrico de 24 VCC e redutor de
planetarias com o motor alojado dent.v uv wuow uu
rolete

Roletes livres: ...........ccccvvveenee. Didmetro de 1.9” (48 mm), sdo conectados aos
roletes motrizes através de anéis de poliuretano

Roletes de trago: .................... Os roletes podem ser revestidos com tubo de
—>liureta

lvia €DEre centros: ........... 3” (76,2 mm) ou 6” (15 m)

K 0000477 -
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8.1.3. TRF - TRANSFERIDORES DE CAIXETAS

e SISTEMA TRANSPORTADOR TBC-24

Baseado em um design modular, o TBC-24 usa roletes motrizes de 24 V, proporcionando
acumulo com pressdo zero, € é¢ um dos transportadores mais silenciosos do mercado. Esse
transportador apresenta design "Plug and Play" gerando maior flexibilidade de lay-out assim
como uma instalagdo e manutengdo mais faceis e baratas. O TBC-24 ¢ ideal para aplicagdo
em linhas de montagem ou sistemas de distribuigdo que necessitem a reconfiguragdo ou
expansdo do sistema para acompanhar as mudangas da economia. O sistema de
transportadores TBC-24 lhe assegura a flexibilidade para alcangar os objetivos futuros.

A seguir apresentamos as principais vantagens de se trabalhar com os transportadores

2 J3C-24;

Flexibilidade: Cada componente do TBC-24 foi projetado tendo em mente o conceito de

Instalagdo:

Seguranga:

Silencioso:

modularidade, possibilitando mudangas no sistema em um tempo minimo.
Isto permite mudangas de configuragdo do sistema de forma simples e rapida
para atender a introdugdo de novos produtos, alteragdo dos processos com
adicdo ou diminuigdo dos passos de produgdo. O TBC-24 consiste de
mddulos independentes, cada um contendo zonas de controle pré definidas
que sdo entregues montados

Para a instalagdo, basta conectar os mddulos, ligar os cabos de poténcia e
comunicagdo e ligar o sistema a fonte de baixa voltagem. Ndo ha necessidade
de utilizagdo de redes de ar comprimido nem de altas voltagens que tomam
tempo e dinheiro. Com a utilizagdo do TBC-24 o tempo de instalagdo que era
medido em semanas e meses, passa a ser medido em dias.

O item seguranga ¢ fundamental no desenvolvimento do projeto de qualquer
produto, ialmen no ran > produgfio e distribuiy 1. O projeto do
TBC-24 foi desenvolvido para atender esses critérios de :

de correias, correntes € mecanismos pneumaticos, O TE

motrizes de alta precisdo dotados de motores de corrente

de velocidade interno. A voltagem de acionamento ¢ de -

¢ feita através de anéis de poliuretano.

O nivel de ruido no ambiente de trabalho ¢ prejudicial a
nessnas e a sna eande Pencandg pisso os er~~nheiros d

. el » no projeto do R
do transportador s6 entram em operagdo quando hd produto em movimento,
ficando paradas quando ndo h4 presenga de caixas. | ’
considerado hoje um dos transportadores mais silenciosos do mercado,
trabalhando entre 60-62 dB a uma distiptia de 1 metro go equipamento.
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Manutengdo: Com a simplicidade do sistema de controle por PLC, é possivel ver

indicadores de erros em cada ponto de I/O. Podendo ainda, habilitar a
operagdo independente de cada modulo através de logica de controle simples,
revertendo o sentido de movimento ou alterando a velocidade de transporte.
Os terminais acoplados ao transportador também reduzem o tempo para
manutengdo. Os roletes e a unidade de controle sio montados em uma
estrutura em perfil de aluminio extrudado. Os roletes s6 operam com a
presenca de produto nas zonas, reduzindo o consumo de energia e
minimizando o desgaste dos componentes. Os roletes sdo montados a
estrutura através de insertos que permitem facil inser¢do, remogo € ajuste.

8.1.3.1.1  ificagi _

1. Caracteristicas Gerais
Estrutura em perfis de aluminio extrudado com 7.5" de altura e 2" de largura.

As pernas deslizam nos perfis de aluminio, para facilitar a montagem.
Dotado de estagdo de controle através de PLC, montado no moédulo em painel

pendurado.

O eixo do rolete ¢ dotado de mola para facil instalagdo e remogéo dos roletes.
Roletes com grande durabilidade (aproximadamente 15.000 horas de operagéo).
Dotado de insertos para fixagdo dos roletes com trés posigOes para os roletes: reta,

desviada a direita ou a esquerda.

dulos
Transferéncias horizontais....... Transferéncia em angulo reto.
Larguras: .......cccoovovveireeieen 16", 17",22", 24", 28", 30" ¢ 34".
3. Caracteristicas Operacionais
Velocidades:...............cccoeuvneen. 30 a 240 pés/minuto (9 a 73 metros/minuto).
Alimentagdo elétrica................ 120/220 VAC convertidos a 24 VCC - 50 ou 60
Hz.
Fonte de Energia..................... converte a tensdo para correi
reduzir o consumo de energia.
Capacidade: .................ccoeeeee. até 75 lbs por zona (34 kg)
Nivel de ruido:...........cceeveenen. 60-62 ¢~ a 1 metro de distdncia

s
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R

Roletes motrizes: .................... Diametro de 1.9” (48 mm), com acionamento

Roletes livres: ...........covveeeen...

Roletes de tracdo: ..................

Distincia entre centros. ...........

Fretos: oo
TOTqQUE: ..ooiieivie e

4. Controles

5. Pecgas de Reposigdo
Kit de pegas de reposi¢do: Consiste de roletes livres e motorizados, anéis de
poliuretano, fotocélulas, unidade de forca, controlador de rede.

elétrico de 24 VCC e redutor de engrenagens
planetarias com o motor alojado dentro do tubo do
rolete

Didmetro de 1.9” (48 mm), sfo conectados aos
roletes motrizes através de anéis de poliuretano

Os roletes podem ser revestidos com tubo de
poliuretano para aumentar a tragéo

37 (76,2 mm) ou 6” (154,6 mm)

O sentido de acionamento dos roletes pode ser
revertido através da logica de programagéo
Liberagdo de cargas no modo Singulation, Slug ou
Auto-Slug

Freios ¢ ~ nicos pa

Torque meédio de 5.25 in.lbs (0,06 kg.m) permite
que os roletes sejam parados manualmente em
caso de emergéncia

Os PLC’s de controle suportam até 8 saidas por
modulo

Rede do tipo CAN Bus suporta até 253 PLC’s
LED’s de diagnostico para cada ponto de E/S
+:0c0s terminais tipo Plug-in

Disponibilidade de sistema de monitoramento
Disponibilidade de interface com sistema de
controle

A\N
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Capacidade: ............................. até 75 lbs por zona (34 kg)
Nivel de ruido:........................ 60-62 dB a 1 metro de distancia
Roletes motrizes: ..................... Diametro de 1.9” (48 mm), com acionamento

Roletes livres: ...

Roletes de tragdo: ....................

Distdncia entre centros: ...........
Bi-direcional:...........................

Tipo de acimulo:.....................

Freios: .oooovvveeiiiie,
Torque: ..o,

4. Controles

5. Pegas de Reposicdo

Kit de pecgas de reposig¢do: Consiste de roletes livres e motori
poliuretano, fotocélulas, unidade de forga, controlador de rede.

elétrico de 24 VCC e redutor de engrenagens
planetarias com o motor alojado dentro do tubo do
rolete

Didmetro de 1.9” (48 mm), sdo conectados aos
roletes motrizes através de anéis de poliuretano

Os roletes podem ser revestidos com tubo de
poliuretano para aumentar a tragéo

3” (76,2 mm) ou 6” (154,6 mm)

O sentido de acionamento dos roletes pode ser
revertido através da 16gica de programag:ao
Liberagdo de cary  » do ™ '~ S" s
Auto-Slug

Freios dindmicos para todos os motores

Torque médio de 5.25 in.lbs (0,06 kg.m) permite
que os roletes sejam parados manualmente em
caso de emergéncia

Os PLC’s de controle suportam até 8 saidas por
modulo

Rede do tipo CAN Bus suporta até 253 PLC’s
LED’s de diagnoéstico para cada ponto de E/S
Blocos terminais tipo Plug-in

Disponibilidade de sistema de monitoramento
Disponibilidade de interface ~ 1 sistema de
controle

/
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Capacidade: ............ccocoeieenn. até 75 lbs por zona (34 kg)

60-62 dB a 1 metro de distincia

Roletes motrizes: ..................... Didmetro de 1.9” (48 mm), com acionamento

Roletes livres: ...

Roletes de tragdo: ...................

Disténcia entre centros: ...........
Bi-direcional:.........ccoooeeerineni...

Freios: ..o
Torque: .........coovvveiiiiein e,

40Controles

50Pegas de Reposigdo
Kit de pegas de reposigdo: Consiste de roletes livres e n
poliuretano, fotocélulas, unidade de forga, controlador de red

elétrico de 24 VCC e redutor de engrenagens
planetarias com o motor alojado dentro do tubo do
rolete

Didmetro de 1.9” (48 mm), sdo conectados aos
roletes motrizes através de anéis de poliuretano

Os roletes podem ser revestidos com tubo de
poliuretano para aumentar a tragdo

37(76,2 mm) ou 6” (154,6 mm)

O sentido de acionamento dos roletes pode ser
revertido através da logica de programagdo
Liberagdo de cargas no modo Singulation, Slug ou
Auto-Slug

Freios dindmicos para todos os motores

Torque médio de 5.25 in.lbs (0,06 kg.m) permite
que os roletes sejam parados manualmente em caso
de emergéncia

Os PLC’s de controle suportam até 8 saidas por
modulo

«2de do tipo CAN Bus suporta até 253 PLC’s
LED’s de diagndstico para cada ponto de E/S
Blocos terminais tipo Plug-in

Disponibilidac Je sistema de monitc mento
Disponibilidade de interface im sis’
controle
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8.1.6. MRL - N...sA DE ROLETES LIVRES

ESTRUTURA

Em chapa de ago carbono 1010/1020, dobrada tipo “U” de 63,5 x 27 x #12.

PES

Em chapa de ago carbono 1010/1020, dobrada tipo “U” de 63,5 x 27 x #12.

ROLETES

Em tubo industrial galvanizado & 48 mm com rolamentos de esferas e eixos em ferro

trefilado sextavado 7/16". Passo entre roletes de

PINTURA

100 mm.

Acabamento da estrutura com duas dem&os de primer e pintura final com esmalte sintético.

14/16"—#] F:
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8.1.8. THC - TRANSPORTADOR HELICOIDAL DE CORREIA

*  TipO PORTEC

Modelo ..o A-3016 SP 720°

Montagem ...............ccoceeiviiiniennnn, 4 moédulos de 180°

Raio Interno da estrutura................ 30” (762 mm)

Largura da Correia......................... 16” (406,4 mm)

Largura entre guias laterais............ 177 (431,8 mm)

Raio no Centro da Correia.............. 40” (1.016 mm)

Velocidade .............ccccoeeviiii 100 pés/min (30 m/min)
Carga.....ccoooiiiiiiie 39 Ibs/pé (58 kg/m)

Motorizagdo ............cocooeviveiee 4 motores de 1,5 HP - 220/440 V - trifasico - 60Hz
Diregdo de fluxo...........c..cccoeeeeennn. sentido horario/anti-horario
Localizagdo do motor..................... lado externo da correia
recnamento aa correia................... lagaaa

Guias laterais...........c.ccocooeeveeeienn. ndo inclusas

Alturas ... entrada: 800 mm / saida: 3.900 mm
Angulo do centro da correia.......... 13.98°

Didmetro total ..............ccocooevinnn. 101”7 ( 2.565,4 mm)

Pintura .......c.cccoooooiiiii cor bege maquina

ESTRUTURA

—.n chapa de ago carbono . ..f, dobrada tipo caixa com mesa de deslizamento.

SUPORTE
A estrutura de sustentagfo serd projetada para atender a =% &

aplicagdo especifica.

TAMBOR DE ACIONAMENTO / RETORNO
Rolos conicos em chapa de ago (14#) com rolamentos
de precisdo e engrenagem de acionamento.

CORREIA
Correia corrugada na cor preta com 16 de largura.

M._ TORIZACAO
Motoredutor SEW 220/380V, 50Hz, ou similar.

GUIA LATERAL
Em chapa de ago carbono 1020, dobrada tipo “U” de 254

1
Através de corrente € engrenagem ASA 50.
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8.1.11. ICB - IMPRESSORA DE CODIGOS DE BARRAS

¢ IMPRESSORAS

Com os dados do edital chegamos as seguintes caracteristicas essenciais para a impressora:
1 — resolugdo de no minimo 6 ppm.

2 — largura minima de 85 mm

3 — fontes essenciais: Arial, Arial Narrow, Arial Bold, Times New Roman

As impressoras que estamos oferecendo tem uma programagdo propria que deverd ser
desenvolvida pelo usuario. Devera ser enviado para a impressora um arquivo texto com esta
programagdo. Estaremos dando o suporte para o desenvolvimento do lay out das etiquetas.

As caracteristicas das impressoras estdo abaixo:

Modelo Z-4000

| i — ]

8.1.11.1. Caracteristicas de impresséo:

Meétodo de impressao ...........cocceeveennnnn. s transfer” atér ‘caou
Largura maxima ............cccoooveeeiveennnn : 118 mm

Comprimento maximo de etiqueta com

IMbRAM e 203 DPI..........ocooviiinn, : 940mm

8.1 L.2. Caracteristicas fisicas

Profundidade ........ 1464 mm

Largura................. 1261 mm

Altura................... 0291 mm v

PESO e 11,12 Kg \ A

........... , 0900@ |
iy
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8.1.11.3.Caracteristicas técnicas

Memoria padro..........cccooeeeieiiiiiiieie e - IMB
Processador ... : 32 bit RISC
Drive de Impressfo.........cc.oovvviveiieicininiinneenn, : windows
LINGUAZEM........oiiiiiiiiieceec e :ZPL I

Controle de energia da cabega de impresséo ....: E3
8.1.11.4. Caracteristicas de operacio
Largurado papel..........cccooviiiiniiiiiiiie, - 12mm até 110 mm

Diametro externo do rolo de papel.................... : 203.2 mm (8polegadas)
Diametro interno do rolo de papel .................. : 76,2 mm (3polegadas)

8.1.11.5.0pcionais
Painel frontal com display
Cutter
Peel off / rebobinador
Zebra net
PCMCIA
Expansdo de memoria

8.1.12. SCN - SCANNER

¢ SCANNERS

Abaixo as caracteristicas do leitor manual (scanner)

Modelo LS 3.603

Leitor laser, manual com interface teclado padrdo PC ou RS 232C serial 110V. Este leitor €
de uso para ambientes industriais.

— 009068 /.

pa
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8.1.15. _RV - CURVA DE 180°

¢ SISTEMA TRANSPORTADOR TBC-24

Baseado em um design modular, o TBC-24 usa roletes motrizes de 24 \

acumulo com pressdo zero, € € um dos transportadores mais silenciosos do mercado. Esse
transportador apresenta design "Plug and Play" gerando maior flexibilidade de lay-out assim
como uma instalagdo e manutengfio mais faceis e baratas. O TBC-24 ¢ ideal para aplicagio
em linhas de montagem ou sistemas de distribui¢do que necessitem a reconfiguragio ou
expansdo do sistema para acompanhar as mudangas da economia. O sistema de
transportadores TBC-24 lhe assegura a flexibilidade para alcangar os objetivos futuros.

A seguir apresentamos as principais vantagens de se trabalhar com os transportadores

TBC-24:

Flexibilidade: Cada componente do TBC-24 foi projetado tendo em mente o conceito de

Instalagdo:

Seguranga:

Silenci0so:

modularidade, possibilitando mudangas no sistema em um tempo minimo.
Isto permite mudangas de configurag@o do sistema de forma simples e rapida
para atender a introdugdo de novos produtos, alteracdo dos processos com
adigdo ou diminuigdo dos passos de produgdo. O TBC-24 consiste de
modulos independentes, cada um contendo zonas de controle pré definidas
que sdo entregues montados

Para a instalagdo, basta conectar os modulos, ligar os cabos de poténcia e
comunicagdo e ligar o sistema a fonte de baixa voltagem. N&o ha necessidade
de utilizagdo de redes de ar comprimido nem de altas voltagens que tomam
tempo e dinheiro. Com a utilizagdo do TBC-24 o tempo de instalagdo que era
medido em semanas e meses, passa a ser medido em dias.

O item seguranga ¢ fundamental no desenvolvimento do projeto de qualquer

produto, especialmente no ramo de produgdo e distribuigdo. O projeto do

TBC-24 foi desenvolvido para atender esses critérios de seguranga. Ao invés

de correias, correntes e mecanismos pneumaticos, O TBC-24 utiliza roletes

motrizes de alta precisdo dotados de motores de corrente conti e redutor

( ocidac in ). A voltage . :ionamento € K a transmissdo
\

¢ feita através de anéis de poliuretano.

O nivel de ruido no ambiente de trabalho ¢ prejudicial & atitude mental das
pessoas € a sua saude. Pensando nisso os engenheiros da Buschman deram
alta prioridade a redugdo do nivel de ruido no projeto do TBC-24. As zonas
do transportador s6 entram em operagdo quando ha produto em movimento,

Pa e 2 oW TP NPl 1

trabalhando entre 60-62 dB a uma distdncia de 1 metro do equlpamy’{l}o.&/
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Bi-direcional:............... USRI O sentido de acionamento dos roletes pode ser
revertido através da logica de programagio

Tipo de acimulo:.................... Liberagéo de cargas no modo Singulation, Slug ou
Auto-Slug

Freios: ...ooocoviiiiiiiiiii Freios dindmicos para todos os motores

Torque: .......cccoooiiiiiii Torque médio de 5.25 in.lbs (0,06 kg.m) permite

que os roletes sejam parados manualmente em
caso de emergéncia

4. Controles

PLC: . Os PLC’s de controle suportam até 8 saidas por
modulo
Rede do tipo CAN Bus suporta até 253 PLC’s
LED’s de diagnostico para cada ponto de E/S
1:10c08 terminais tipo Plug-in
Disponibilidade de sistema de monitoramento
Disponibilidade de interface com sistema de
controle

5. Pegas de Reposigdo
Kit de pegas de reposi¢do: Consiste de roletes livres e motorizados, anéis de
poliuretano, fotocélulas, unidade de forga, controlador de rede.

N
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8.2. EQUI \MENTC DEA )JIO

8.2.1. RBO - REBOCADOR ELETRICO

Rebocadores de contéiner de acionamento elétrico, a bateria recarregavel, com 04 (quatro)
rodas, e freio hidraulico nas quatros rodas, operador na posigdo sentada, para transporte
descargas com capacidade de carga igual a 1.000 Kg e de reboque até 5.000 Kg € m rampa
com inclinagdo de até 5%, 10% ou 15%. Cada unidade vira com seu préprio carregador de
bateria. Serdo fornecidos na cor amarelo correio.

Modelo .......ccooooiiiii e, RT/OS 5000
Fabricante............c.ccooeveeeiiiiiii Skam

Capacidade de tragfo.......................... 5000 kg

Raiode giro..........cocoevveeiiiiiiiil 1650 mm
Elevagdodacarga...........cccocooouvrinnnn. 385 mm (méx) /215 mm (min)
“ympart. Da bateria............................ 240 x 840 mm

Bateriade 24 V ..., 339 AH
Pesodabateria..............ccoc.ooeie, 360 kg

Peso da maquina sem bateria.............. 800 kg

Velocidade de deslocamento .............. 6,0 km/h (sem carga) / 4,5 km/h (ca
MOTOR DE TRACAO

Motor elétrico Skam de alto torque, de corrente continua, com poténcia «
Cicle” = 60 minutos (Classe F).

TRANSMISSAO

Mecénica. Caixa de ago com dupla reducdo de velocidade tipo pinh

engrenagens sdo fabricadas em ago especial, temperadas e retificadas pelo sistema
Oerlikon. Todo 0 s* ‘ema ¢ montado em rolamentos e funciona em banho de 6leo.

DIRECAO
Mecanica. Tipo volante automotivo com barra articulada e transmissdo por eng iagens de
redugdo e correntes, que possibilita manobras extremamente suaves € precisas.

SISTEMA HIDRAULICO
Consiste de um conjunto motobomba, com motor elétrico DC de 24 Volts, acoplado a uma

bomba de engrenagens, montado sobre o reservatorio de 6leo. As valvulas de controle
incluem uma valvula de seguranga para evitar sobrecarga no sistema. /
N

ACELERACAO
A aceler
r

/g
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8.2.3. PLM - PLATAFORMA DE MANUTENCAO ';

8.2.3.1. Caracteristicas

MOAEIO ..o 3246E2
Fabricante.........oooo oo JLG

8.2.3.2. Dados dimensionais

Altura da plataforma elevada............................ 327 (9.750 mm)
Altura da plataforma baixa............................... 4°-3” (1.300 mm)
Altura do guarda-corpo da plataforma.............. 3°-7%” (1.100 mm)
Alturatotal ..o 6’-5” (1.960 mm)
Dimensdes da plataforma...................ccc.ooco. 45” x 84”7 (1.140 x 2.130 mm)
Extensdo da plataforma.......................c 3’ (910 mm)
Larguratotal ... -1 (1.... mm)
Comprimento total .................ocoiiviiiii 7°-5” (2.260 mm)
Distancia entre rodas ............ccccooeveeeeiieeiineeen, 5°-8%2 (1.740 mm)
Altura entre abase € 0 piSO ........c.ooeviieiiennnnn, 37 (76,2 mm)
Capacidade ............coccoooiiiiiiiii 700 lbs (318 kg)
Capacidade da extensdo da plataforma ............ 250 Ibs (113 kg)
Tempo para elevagdo € retorno ........................ 60 segundos
Pesototal ...........cccooovioiie 6.200 1bs (2.812 kg)

8.2.3.3. Chassis

Velocidade com plataforma baixa ................... 2.0 mph (3,2 km/h)
Velocidade com plataforma elevada ................ 0.5 mph (0,8 km/h)
Capacidade de subida de rampas .................... 25%

Raio de giro interno ...........c.cccooeveeeieeiireneen, 45” (1.140 mm)

Raio de giro externo ..............cococveoeeeiiiiciene. 115”7 (2.920 mm)
Dimensdes do pneu..............ooovevvvieeieeiiecenn. 16” x 5” (406 x 127 mm)
Tipode pneu...........coooooiieiiici e Nio deixam marcas no piso
Fretos ..o Automaticos nas rodas tr:

8 "3 Alimentacéo elétrica

Baterias. ......ocovviiii e 4 x 6 Volts (245 amp-hr)
Carregador ... 20 amp Automatico SCR
MOotor €lEtriCo ........ooovveieiiceie e 4.5 hp (3,4 kW)

Bomba ... Engrenagens

Rc  satorio hidraulico ..........ccooccevviiiiniene, 4 1715211
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8.3.3. CTR - CHUTES RETOS PARA MALAS E MALOTES

ESTRUTURA _
Em chapa de deslize de ago carbono 1020 com 3/16” de espessura. Desnivel de altura

entre entrada e saida de 3.000 mm e angulo de inclinagdo de 45°.

SUPORTES
Em perfis dobrados de ago carbono 1020.

PINTURA
Acabamento da estrutura com duas demdos de primer e pintura final com esmalte

sintético.
8.3.4. CTC - CHUTES CURVOS PARA MALAS E MALOTES
ESTRUTURA
Em chapa de deslize de ago carbono 1020 com 3/16” de espessura. Desnivel de altura entre

entrada e saida de 3.000 mm e dngulo de inclinagédo de 45°.

SUPORTES
Em perfis dobrados de ago carbono 1020.

PINTURA
Acabamento da estrutura com duas demé&os de primer e pintura final com esmalte sintético.

8.3.5. PLH - PLATAFORMA HIDRAULICA

8.3.5.1. Dados dimensionais

Altura da plataforma elevada............................ 1.600 mm
Dimensdes da plataforma............cccoccoeiinne 2.000 x 1.600 mm
Capacidade .........ccccoocoiviiiiiiiii 2.000 kg

8.3.5.2. Dados construtivos

A plataforma tera a sua superficie superior nivelada ao piso quando
Possui comando elétrico com botoeira para subida e descida e chave
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8.3.6. TVC - TRANSPORTADOR VERTICAL PARA CONTEINER

Equipamento para: CTP/RJ

Altura de elevagdo: térreo 2° pavimento.

Dimensdes aproximadas das cabines:

Largura: 1,5 m;

Altura: 2,0 m;

Comprimento: 1,5 m.

Capacidade: 01 (um) contéiner com peso maximo de 1,2 tonelada.
Velocidade: 20 m/minuto.

Protegdes: as laterais € o fundo da cabine serdo protegidos por telas.

Equipamento para: CTP/SP

Altt  de eleva, sub_..o ao quinto com paradas ¢ _ todos os outros , wimentos
intermediarios

Dimensdes aproximadas das cabines:

Largura: 2,0 m;

Altura: 2,0 m;

Comprimento: 2,3 m.

Capacidade: 02 (dois) conteiners com peso maximo de 1,2 tonelada cada.
Velocidade: 60 m/minuto.

Protegdes: as laterais e o fundo da cabine serdo protegidos por telas.

8.3.7. DFM - DESVIADOR FIXO PARA MALAS E MALOTES

ESTRUTURA
Em perfis dobrados de ago carbono 1020.

CORRJ_/.ux
Tipo Stand 120 de 2 lonas, fabricagdo Sampla ou Similar. Montada na vertical para

desvio dos produtos.

MOTORIZACAO
Motoredutor SEW 220/380V, 60Hz, ou similar.

PNEUMATICA
O desviador ¢ acionado por mecanismo pneumatico de fabricagéo Festo ou s

PINTURA
Acabamento da estrutura com duas dem#os de primer e pintura final\

! A/””W
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8.3.8. DVM - DESVIADOR MOVEL PARA MALAS E MALOTES

ESTRUTURA
Em perfis dobrados de ago carbono 1020.

CORREIA
Tipo Stand 120 de 2 lonas, fabricagio Sampla ou Similar. Montada na vertical para

desvio dos produtos.

MOTORIZACAO
Motoredutor SEW 220/380V, 60Hz, ou similar.

PNEUMATICA
O desviador ¢ acionado por mecanismo pneumatico de fabricagdo Festo ou similar.

PINTURA
Acabamento da estrutura com duas dem@os de primer e pintura final com esmalte

sintético.
8.3.9. ETC - ESTEIRA TRANSPORTADC A DE CORREIA

ESTRUTURA
Em chapa de ago carbono 1020, dobrada tipo mesa de 1.000 x 140 x 30 x 1/8”.

TAMBOR DE ACIONAMENTO/RETORNO
Em tubo Schedule 40 & 4”.

ROLETES DE RETORNO

Em tubo industrial & 27, com
rolamentos de precisdo € €ixo em
ago carbono trefilado .

CORREIA
Tipo Stand 120 de 2 lonas,
fabricagdo Sampla ou Similar.

MANCAIS
Tipo SF 30, monoblocos auto-compensadores.

[
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ESTICADOR

Tipo parafuso.

MOTORIZACAO
Motoredutor SEW 220/380V, 60Hz, ou similar.

TRANSMISSAO
Através de corrente e engrenagem passo de 27

PINTURA
Acabamento da estrutura com duas demdos de primer e pintura final com esmalte
sintético.

8.3.10. CCM - CURVA DE CORREJA MOTORIZADA

* TIPO PORTEC B-2236 45°

Modelo ......coooooiiiiii B-2236 - 45°
Raio Interno da estrutura ........... 227 (558,8 mm)
Largura da Correia.................... 36” (914,4 mm)

Largura entre guias laterais........ 377 (939,8 mm)
Raio no Centro da Correia.......... 427 (1.066,8 mm)

Velocidade................c..cccocennn. 82 pés/min (25 m/min)
Gl 39 Ibs/pé (58 kg )
Motorizagao ..........ccoccvevieeenn. 0,5 HP - 220/440 V - trifasico - 60Hz
Dire¢do de fluxo ....................... sentido hordrio/anti-horario
Locali: o domotor................. l: ' externo ° correia
Material da correia..................... lisa na cor preta (SBR)
Fechamento da correia............... lagada

Guias laterais..............c...c..cce... ndo inclusas

Alturas ... 800 mm

Pintura ... cor bege maquina
ESTRUTURA

Em chapa de ago carbono 12#, dobrada tipo caixa com mesa de deslizamen

SUA AN L A

A estrutura de sustentagdo sera projetada para atender a aplicagdo especific

v, V<
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TAME R __A_._. VAMEDMN . D/ RN
Rolos conicos em chapa de ago (14#) com rolamentos de precisdo e engrenagem de
acionamento.
CORREIA

Correia lisa na cor preta com 36 de largura , fabricagdo Sampla ou Similar.

MOTORIZACAO
Motoredutor SEW 220/380V, 50Hz, ou similar.

GUIA LATERAL
Em chapa de ago carbono 1020, dobrada tipo “U” de 100 x 25 x 14#.

TRANSMISSAO
Através de corrente e el el m ASA 50.

PINTURA
Acabamento da estrutura com duas demfos de primer e pintura final com esmalte

sintético.
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Na conclusdo do anteprojeto:

e (3 (trés) vias do anteprojeto, incluindo lay-out do sistema de movimentago de carga e do(s)
equipamento(s) de triagem;
e 03 (trés) copias de documentag@o com a descrigdo da logica dos sistemas.

Na apresentagdo do projeto executivo:

e 03 (trés) vias do projeto do SMIC detalhado;

e 02 (duas) copias da relagdo dos descritivos e quantitativos dos equipamentos e dispositivos
auxiliares utilizados pelos sistemas de movimentag&o;

e 03 (trés) copias do projeto, com detalhamento, dos sistemas de comando, controle, e
gerenciamento empregados;

e 02 (dois) disquetes de computador, disco ZIP DRIVE em CD ROM e fita de video da
simulagdo.

Apds a aprovagdo final do projeto executivo:

e 03 (trés) manuais contendo o plano operacional empregado e os parametros adotados na
simulagio;
e 03 (trés) vias do projeto executivo do sistema de movimentagdo interna de carga;
e 03 (trés) vias do projeto executivo dos sistemas de comando, controle, supervisio e
gerenciamento para cada sistema a ser fornecido;
03 (trés) vias do lay-out final para cada planta.
Apos a conclusdo do fornecimento/servigos, serdo fornecidas copias reproduziveis de cada um
dos documentos anteriormente mencionados nos meios solicitados que venham a sofrer
alteragdes no decorrer dos trabalhos, atualizando toda e qualquer modificagio realizada.
Todos os desenhos, lay-outs, diagramas, etc., serdo elaborados observando-se o padrdo de
representacdo grafica da ECT, colocando nosso carimbo e marca no espago definido. Serdo
plotados ou normagrafados em papel vegetal gramatura 105/110 ou similar ¢ fornecidos

também em CD ROM. Todos os desenhos, lay-outs, diagramas serdo descuvolvidos em
linguagem grafica utilizando-se o software MicroStation.
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13. SISTEMA DE GERENCIAMENTO E INTEGRACAO K
13.1. CONEXAO A REDE CORPORATIVA DA ECT

A rtede de longa distdncia (WAN) da ECT, denominada Rede Corporativa da ECT
(CorreiosNet), sera disponibilizada de forma a garantir as interligagdes, em nivel nacional, das
localidades onde serdo instalados os Sistemas de Movimentagdo Interna e Triagem de Carga
(SMIC’s).

O Sistema de Movimentagdo Interna de Carga, devera possibilitar a conexdo com a WAN
mediante conexdo de sua rede local ao Hub/Switch correspondente da localidade de instalagio
preferencialmente utilizando-se as filosofias Ethernet e TCP/IP.

Os processadores do SMIC estardo equipados com interface de rede adequada ao exposto nos
subitens.

Os computadores do SMIC conectados a CorreiosNet utilizardo enderegos IP disponibilizados
pela — _ _. O servidor do SMIC disponibilizard o servigo proxy para acessos aos componentes
de sua LAN.

Caso sejam realizados servigos de suporte, configura¢do e/ou manutengdo remota, via internet
e/ou conexdo telefonica, atenderemos as normas e padrdes técnicos da ECT sobre o assunto.

13.2. GERENCIAMENTO LOCAL

A plataforma computacional dedicada a supervisdo, controle € comunicagdes do SMIC sera |
instalada em sala adequada nas unidades operacionais dos locais de instalagdo dos respectivos
sistemas.

A plataforma computacional devera estar interconectada aos dispositivos do SMIC através de
rede local adequada. A rede local devera atender a uma das seguintes padronizagdes: IEEE
802.5, I[EEE 802.4, IEEE 802.3 ou PROFIBUS EN50170 Vol.2.

Os SMIC’s terdo interfaces como respectivos sistema de supervisdo, controle e co™rminnnXan
dos Sistemas de Triagem Automatica de Cartas - Formato Normal e Semi-Embarag:
de instalagdo de modo a permitir o perfeito funcionamento da solugdo global,

oferecer dados geréncias e ferramentas de controle/supervisdo adequadas.

A solugdo a ser apresentada sera compativel com a estrutura de comunicagio de dac

Corporativa da ECT. sQ/ )
\\J
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Os equipamentos a serem instalados nos ambientes de comunicagido de dados serdo dotados de
sistema operacional Unix ou Windows NT.

Faz parte do fornecimento desta proposta a integragdo dos sistemas com o Sistema Nacional de
Gerenciamento de Informagdes Operacionais e Estatisticas (SNG).

13.2.1. A seguir apresentamos o descritivo do fornecimento dos aplicativos para o Sistema
de Supervisido, dos Sistemas de Movimenta¢io e Triagem interna de Carga da
ECT, que incluem:

e Equipamentos

e Hardware

e Sobressalentes para 1 Ano de Operagdo

o Servigos

Manuaisde . | )»e Manutengio

Sc...a  Edito

Software Aplicativo

Comissionamento, Start Up e Testes de Aceita¢do
Treinamento

Assisténcia Técnica por 2 Ano — _arantia
Assisténcia Técnica por 1 Ano — Pés Garantia

13.2.2. Descricdo Técnica

Estamos considerando que o sistema de supervisdo serd composto basicamente de duas
estagdes de operagdo, compostas cada uma de:

I...crocomputador

Monitor colorido de 19”
Impressora a jato de tinta colorida
Mouse / teclado

Placas de Rede

A forma de operagdo sera redundante, ou seja, caso ocorra falha em uma estagdo a outra
continuara operando normalmente.

O Sistc 2 de Supervisdo tera a funcdo de controle / monitorament
transporte, principalmente no que se refere a identificagdo e distribui

(Caixas de correspondéncias).
/ \ r
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As Unidades peracionais possuirdo recursos de informatica voltados para automagio de
suas atividades de acordo com suas necessidades de volume de objetos postais tratados.

A administrag@o da Rede Corporativa sera composta por um Centro de Controle da Rede,
em Brasilia, por 23 Centros de Controle Regionais, um em cada DR e por Centros de
Controle Local, em cada rede local instalada nas Unidades Administrativas ¢ Operacionais.

A plataforma tecnoldgica que integrard a Rede Corporativa da ECT esta alicergada em
arquitetura aberta.

A CorreiosNet ¢ a denominagdo da Rede Corporativa com todas as caracteristicas de um
IntraNet, devendo ser entendida como tal.

13.4.2. Facilidades de comunicac¢ao de longa distancia )

Os CRTI estardo interligados através de facilidades de comunicagdo de alta velocidade,
utilizando servigos tipo Frame Relay ou fracional E1.

Ao conjunto de roteadores e comutadores (switches) que possibilitardo a implementagio da
CorreiosNet, denominaremos de “backbone” da rede corporativa, localizando no Edificio
Sede de cada DR ¢ na Administragdo Central em Brasilia.

As facilidades de comunicagdo interligando as Redes Regionais e o “backbone” da
CorreiosNet devem ser de velocidades que variam entre 64 kbps e 2 Mbps.

Os elementos de ligagdo (roteadores) entre as Redes Regionais ¢ o “backfone” estardo
localizados nas Sedes das DRs, portanto vinculados aos CRTIs.

As Agéncias e Unidades Operacionais com menos de quatro estagdes de trabalho serdo |
interligadas aos CRTIs ou SCRTIs, utilizando servigos discados através de placas -
Fax/Modem ou modems externos, na velocidade de 28.800bps ou superior.

13.4.3. Redes locais

A rede local da Administragdo Central em Brasilia serd o nucleo
Corporativa da ECT.

As redes locais das Sedes de DRs sdo compostas por estagdes de trabe
rede, de banco de dados, de aplicagdes, a cabeagdo estruturada € um “p
roteadores € comutadores para assegurar a interconexio de todas as redes

/ V

Nom*







| - Técnica

Além dos Servicos de Rede descritos anteriormente, a Rede Corporativa da ECT
disponibilizara o~ seguintes servigos:

¢ Impressdo corporativa e compartilhada;

¢ BackUp;

e Controle de A«zsso aos Recursos de Rede;
e Multimidia;

¢ Internet;

e Apoio aos Usv:irios;

¢ Videoconferér-ia e Videofonia.

13.4.5. Sistema de i::formacéio

Os Sistemas de Informagao (SI) e os Servigos de Rede (SR) habilitardo a Rede Corporativa
_T - A CorreiosNet - quanto ao dmbito de att 8o, serdo « ru” ° em Sistema
Corporativos, Regionais e Setoriais.

Os SI Corporatives estardo residentes nos CRTIs e/ou na Administragdo Central.

Os SI Regionais sidirdo nos CRTIs e/ou REOPs, de acordo com a natureza da informagdo
tratada e da - .sténcia de recursos humanos para admimstragio de ambientes

informatizados.

Os Gerenciadore de banco de dados para Sistemas Corporativos ¢ Regionais serdo os
Oracle, Informix ou SQL Sever, de acordo com as caracteristicas de cada v e das
aplicacdes e Siste :1as de Informagéo.

A arquitetura das aplica¢des devera seguir o modelo Cliente/Servidor.

A " rreiosNet possuird pelo menos um servidor Web para produgdo de Sistemas de
Informagdo ndo estruturados, de 4mbito corporativo.

O servidor Web - :ima referenciado sera responsavel pela hospedagem dos sistemas para
tratamento de dac s nfo estruturados, como normas, documentos de corresj

da ECT, tarifas, CEP, boletins internos e de servigos, indices, treinan

eventos, curricules funcionais, além de outras informagdes institucionais.

W 7 000107
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Arquitetura de Informagéo para aplicativos devera estar alicergada em modelos de dados
corporativos, de acordo com sua estrutura organizacional. O n ' '> Titidade x
Relacionamento (E-R) a aplicag¢do, contemplando a estrutura fisica do banco da ECT,
obedecendo-se os seguintes itens:
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e Fornecer os diagramas E-R;
e Fornecer as regras de integridade de entidade, referencial, dominio € negocio;

e Fornecer as estruturas dos arquivos, contemplando a descrigdo de suas funcionalidades, a
entidade ou relacionamento a que se refere no Modelo de Dados, seus campos, com
respectivos tamanhos ¢ tipo € indices com respectivos campos chaves e ordenag3o;

e Fornecer as “stored procedures” com documentagdo na prdpria rotina, contemplando a
descrigdo de sua fungdo e logica. ;

13.5. RELATORIO DO SISTEMA DE MOVIMENTACAO INTERNA E TRIAGEM DE
CARGA

13.5.1. Tempos de operagao
Serdo considerados os tempos de operagéo do Sistema de Movimentagdo.
Os tempos de operagdo a serem considerados s3o, entre outros, o tempo total de operagdo do

sistemas, tempo total de operagdo do sistema por plano de triagem, o relacionamento do
inicio e final de cada uma das operagdes com o plano de triagem utilizado, etc.

13.5.2. ados de produgio

Estes dados serdo consolidados por operagdo (importagdo ou exportagdo), com freqié€ncia
de jornada de trabalho, diaria ou por intervalo de datas, especificadas por plano de triagem.

¢ Quantidade total de caixetas movimentadas pelo Sistema, por destino;
¢ Velocidade de transporte (caixetas transportadoras por hora de operagdo);
* Peso total movimentado pelo Sistema, por destino.

13.5.3. Relatorio
Os relatérios gerenciais, composi¢do, formatagdo, etc, utilizardo esst

provenientes da leitura das etiquetas além do peso medido na saida e
Esses dados também serdo disponibilizados para o computador central

¥  gitos
f/ A



99,420 Reyv, 0 - Técnica

ECT 016/99

14. ¢ \ONOGRAMA

Este capitulo contém os cronogramas propostos para a realizagdo dos servigos junto a ECT. Os
prazos estabelecidos visam atender a solicitagdo dos correios através de seu edital 016/99,
conforme anexo “D”

ITEM CRONOGRAMA/SITES:
141.  SMIC - CTP JAGUARE - SP

14.2. SMIC - COP MARGINAL TIETE - SP
14.3.  SMIC - COP-01 CENTRO - SP

144..  SMIC - CT-09 SANTO ANDRE - SP
14.5.  SMIC - COI-13 CAMPINAS - SP

14.6. SMIC - COI-14 RIBEIRAO PRETO - SP
14.7.  SMIC - COP BENFICA - RJ

14.8. RORMA - C _» JAGUARE - SP

149.  REFORMA - CTP - RIO - RJ

/ o
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15. GARANTIA

A garantia cobre todos os equipamentos fornecidos diretamente ou através de terceiros, contra
defeitos de fabricagdo e projeto pelo prazo de 02 anos a partir da data de emissdo do termo de
aceitagdo inicial da ECT (Start-up). A garantia abrange manutengdo preventiva e corretiva de
todos os mddulos/sistemas, mio de obra, viagens e estadias e alimentagdo de nosso pessoal. A
garantia englobard a substituigdo de toda e qualquer parte, pega € componente que vier a
apresentar defeito, seja ele de fabricag@o, montagem ou desempenho.

Durante o periodo de garantia proposto, correra por conta da ECT, apenas o suprimento de
materiais de consumo, conforme lista apresentada em atendimento ao item A.7.2 do edital para
concorréncia 016/99.

Durante a garantia nos estaremos fornecendo todas as ferramentas e instrumentos necessarios a
execugdo das atividades de manutengdo. Cabera a ECT disponibilizar um local para a
instalagdo de pessoal, ferramentas e instrumentos a serem utilizados.

Cabera a ECT designar uma equipe de técnicos para proceder acompanhamento ¢ : servigos
de manutengdo prestados pela nossa empresa, durante o periodo de garantia. Isto nao implica
redugdo de nossa responsabilidade na prestagdo dos servigos de manutengfo. Nos
comprometemos ainda a repassar aos técnicos da ECT, informagles sobre rotinas e
procedimentos de manuteng@o, preventiva e corretiva, adotadas durante o periodo de garantia,
como extensfo ao treinamento de manutengdo, visando capacita-los a execugéo das atividades
pertinentes.

Substituicdo de todas as partes, pegas e componentes que apresentem defeito com incidéncia
igual ou superior a 10% (dez por cento) da quantidade total utilizada no sistema, durante o
periodo de garantia.

Garantia do fornecimento de componentes, partes, pe¢as € materiais de consumo dos sistemas,
equipamentos € mddulos pelo prazo de 10 (dez) anos. Nos casos em que os materiais sairem de
fabricagdo ou se tornarem obsoletos, estaremos indicando e propondo alternativas, assegurando
o perfeito funcionamento dos equipamentos € sistemas.

Durante a garantia, em caso de algum defeito, os nossos técnicos se apresentaréo de:
horas a partir da notificagfo da ECT.

O prazo de garantia serd prorrogado em numero igual de dias que o sistema pe
11 an de s cobertos pela garantia. ? ) s@o aqui conside s, radas

que possam ser que dificultem a operagdo mas que ndo venham a parar o sistema
todo.
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16.F  ORMA DA PLATAFORMA CTP-JAGUARE

16.1. L_.IOPOGC AL DE FORNECIMENTO

O fornecimento serd do tipo “turn key ” abrangendo o seguinte escopo de fornecimento:

projeto de detalhamento para a fabricagio;

e fornecimento de todos os materiais especificados;

e fornecimento, realocagdo e reparos de todos os componentes necessarios a reforma;

o ampliagdo e adaptagdo da plataforma descritos nos itens e seus subitens desta especificagdo;

e remoc¢do, adaptagdo e reinstalagdo dos para choques existentes;

¢ detalhamento, fabricagdo e instalagdo de para choques e guarda corpos;

e todas as demoligdes, remogles € adaptagdes necessarias a perfeita execugdo dos servigos
__ecificados;

e execucdo do revestimento anti-acustico;

¢ tratamento de superficies (jato e pintura);

e remogdo, adaptagdo e reinstalagdo de 02 balangas eletronicas;

e fornecimento e instalagdo de 04 balanga eletronicas;

e fornecimento, adaptagdo e instalagdo de 22 docas hidraulicas;

e execugdo do quadro elétrico e todas as interligagdes elétricas para as balangas eletronicas e
docas hidraulicas;
transporte dos  teriais até a obra,

¢ instalagdo do canteiro de obras;

¢ seguro de responsabilidade civil;
montagem dos componentes conforme projeto;
execugdo do piso de revestimento da plataforma;

¢ recolhimento da ART junto ao CREA;

¢ todo o fornecimento de mao de obra, materiais € equipamentos necessarios a execugdo dos
trabalhos determinados nesta especificagéo,

e extrair licenga de obra e de suas eventuais prorrogagdes, registro em cartdric
do contrato pagamento de todos os impostos € taxas incidentes, alem de quai

necessarias a aprovagéo do projeto.
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16.3.3.3. Fechamento Lateral:

e Os fechamentos laterais serio modificados afim de melhorar a performance dos
mesmo para tanto serdo previstos os seguintes trabalhos;
Construgdo de uma mureta em alvenaria, com 15 cm de altura por 15 ¢m de largura,
em todo o contorno da plataforma de modo a evitar infiltragdo de adgua no interior da
mesma e corrosdo na parte inferior da chapa metalica de fechamento.

As chapas serdo fixadas na cantoneira chumbada na mureta por parafusos com cabega
sextavada para permitir a facil manuten¢do em caso de necessitar a remogdo da chapa.
essas chapas estardo a 7,5 cm do piso de concreto, ou seja estardo sobrepostas 7,5 cm
¢ reta.

e Os fechamentos laterais existentes da plataforma serdo removidos modificados, a fim
de atender a nova solugdo de projeto, repintados € montados novamente.

e Os fechamentos existentes que ndo puderem ser aproveitados por diferengas
dimensionais ou por estarem danificados sem condigdes de reparos serdo substituidos
por novos fornecidos pela contratada.

Todo o fechamento que ndo tiver que ser realocado porém estiver danificados, sera
reparado ou substituido pela contratada.

e Os detalhes dimensionais do fechamento lateral encontram-se nos desenhos ex
001/002 003 1.

16.3.3.4. Divisdrias Metalicas:

As divisorias existentes sobre a plataforma se 1 realocadas, visando aten« ' ao novo
lay-out de operagdo sobre a plataforma.

16.3.3.5. Instalacao e Realocac¢ao de Balangas:

Instalagéo de balangas eletronicas de piso, embutida na plataforma, com indicador digital
e impressora de etiqueta com capacidade para 2500 kgf. (modelos de referéncia slimp da
filizola / full eletronic da urano / modelo 2180 da toledo). Conforme o escopo a seguir:

e Serdo reaplicadas as duas balangas eletronicas existentes, conforn
operagdo da plataforma.

¢ Serdo fornecidas e instaladas mais 4 (quatro) balangas e sua instala
novo lay-out de operagdo do ECT, incluindo a ligagdo elétrica n
distribuigdo mais proximo.

\W 000135%
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Fornecimento de 22 (vinte e duas), docas hidraulica (tipo rite-hite modelo hd 3100 safe
t tip) para serem instaladas em substituicdo as docas mecanicas existentes (capacidade de
3.000 kgf, carga mais carrinho paleteiro elétrico).

Estas docas terfo painéis de botoeiras instalados em pedestais proximos a operagdo das
docas os pedestais serdo projetados e alocados em posi¢do que ndo atrapalhem o transito
das empilhadeiras e ¢i  1hos paleteiros durante o descarregamento ou carregamento dos
caminhdes.

Serd instalado, para o acionamento elétrico da centralizadora uma linha de alimentagéo
elétrica, que devera vir de caixas de distribui¢fo existente mais proxima do local de cada
doca.

16.3.3.7. Remoc¢ao de Rampas de Concreto:

As rampas existentes sdo de estrutura metalica, com piso de 120 mm em concreto,
conforme desenho 009m rev.3 do fabricante original da plataforma.

Faz parte do fornecimento a remogdo das duas rampas, prevendo cagambas para a
remog¢ao do entulho de concreto, a parte metalica sera deixada a ¢ »osigdodc " T

16.3.3.8. Arremates:

Entre a plataforma e areas de alvenaria e ou concreto serdo previstos arremates com
cantoneira ou barra chata de modo a evitar fresta que possam se tornar aberturas para cair
sujeiras ou objetos entre a plataforma e lage de piso.

O arremate ao redor da borda da plataforma sera em cantoneira, porem a fixagdo da
mesma na lateral do modulo sera por parafuso sextavado, para tanto previmos a furagéo
da cantoneira lateral do modulo e colocagdo de porca ponteada no lado interno da
cantoneira dos modulos.

N\ 009186
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16.3.4. Descricdo Dos Materiais A Serem Utilizados:

| Denominacio Especificacio -
petsis laminados ASTM A-36

chapas de piso ASTM A-36

chapas de fechamento SAE-1020
parafusos A-325

eletrodos / arames de solda AWS

BTN Ver 11em €speciiico
revestimento do piso ver item especifico

16.3.5 Esquema De Pintura
LY dos médulos:

Jateamento ao metal quase branco, padrido SA-2,5, conforme norma sis 05 5900 1967.
Aplicagdo de uma deméio de epoxi-mastic na cor marrom Syr 2/1 com 100 p de espessura
seca do filme.

16.3.5.2. Chapas do Piso:

Superficie da parte Superior da Chapa (piso);
¢ Jateamento ao metal quase branco, padrdo SA-2,5, conforme norma sis 05 5900 1967.

¢ Pintura com uma demio de epdxi amina, isento de metais pesados, tolueno e fendis,
produto bi-componente com uma espessura seca do filme de 30 p (trinta microns).

¢ Superficie da Parte Inferior da Chapa.
¢ ndo serd pintada, recebera o revestimento anti-acustico.

16.3.5.3.Partes a Serem Reaplicadas, Modificadas ou Pintadas na Obra:

Limpeza mecénica, através de escova, lixa e panos embebidos cc
aplica¢do de uma demio de epoxi-mastic nas cores originais das parte

ou seja.

Estruturas e fechamentos ............... marrom 5yr2/1.

Parte exposta dos para-choques ...... zebrado amarelo e preto.
COrTimMOECS.......oveeviirieiireceie e amarelo.

16.3.5.4.Estd previsto pintura em toda a parte externa da plataforma, tais como
fechamento lateral. escadas, a

B R 1'&qu Gu 1 vaavvayau pPria Luiis atayda.
t
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17. IME

ANTACAO DOS SISTEMAS DE C TV E SONORIZACAO.

17.1. DESCRICAO DA CONFIGURACAO DO SISTEMA DE SONORIZACAO

O sistema de sonorizagdo tem como finalidade, a difusdo de musica e avisos para os setores, a
partir da escotha do operador. A musica sera proveniente dos duplos decks, turner ¢ CD Player,
os avisos (ou mensagens) serdo difundidos a partir dos microfones das consoles ou dos
gravadores digitais.

17.1.1. Arquitetura do sistema

O Sistema de Sonorizagdo sera composto de painéis de controle, duplo cassete, turner,
gravador digital para mensagens variaveis e CD que serdo interligadas ao pré
amplificador, amplificadores e caixas acusticas, que tem por finalidade emitir
informagdes de mensagens e musica amblente A partir da Sala de Controle sera possivel
o envio de mensagens (ao vivo = "’ (
odo urei = dif ) 0.

O tuner, painéis de controle, o duplo cassete, gravador digital e o CD terdo suas saidas
interligadas diretamente no pré amplificador. O pré amplificador possui entradas do tipo
modular, com isso sera possivel montar 5 placas AZ1210 que sdo entradas universais, 1
placa AZ1213 para microfone, 1 placa AZ1239 para programagio de 6 prioridades (de
acordo com a exigéncia do Correios) ¢ 1 placa AZ1230 que ¢ saida para interligagio com
AZ115.

O AZ115 ¢ um comutador para selecdo de até 12 zonas. Para cada localidade dos
Correios esta sendo usado um numero de zonas que foram definidas a partir do numero
de cc  ztas indicado no Edital. Em Jaguaré o sistema esta dimensionado para a difusdo
em 8 zonas, em Benfica 5 zonas, no Tieté 4 zonas ¢ para as localidades de Campinas, Sdo
Paulo, Ribeirdo Preto e Santo André serd possivel a difusdo em 3 zonas.

Para o envio dos sinais até as cornetas serdo usados amplificadores de 100 watts RMS em
linha de 100 volts. As cornetas possuem passos de poténcia de 1.2, 2.5 e 5 v s RMS
que € a poténcia maxima da corneta. As cornetas ja serdo fornecidas com suporte para
montagem em parede facilitando a instalag@o.

17.1.2. Bastidor técnico

Os equipamentos serdo montados no bastidor técnico, que sera cabeado
As ligagdes se efetuam em borneiras na parte traseira de cada bastidor.
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